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SOLICITUD DE ENSENANZAS PROPIAS DE POSGRADO:
PROPUESTA DE NUEVA CREACION

D'.fDa:
iOscar D. de Cozar Macias

En nombre de:
Dpto. de Expresién Grafica, Disefio y Proyectos

(Denominacién del Departamento, Centro, Instituto Universitario o estructura especifica creada por Convenio o profesor/a
doctor de la Universidad de Malaga con dedicacién a tiempo completo y vinculaciéon permanente, perteneciente a una
rama del conocimiento relacionada con la ensefianza que se va a impartir)

En calidad de Director/a Académicol/a de la ensenanza, formula la siguiente
propuesta, segun proyecto adjunto, para la imparticion de la ensefianza

denominada:

(La denominacién y contenido en ninguin caso podran ser coincidentes sustancialmente, ni inducir a confusién con
materias o estudios de grado o postgrado oficiales, ni inducir a confusién con los mismos)

'Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con!
‘tecnologias CAD y CAE para el desarrollo de productos!
‘en la Fabricacion y Produccidn Industrial masiva. :

(Se expresara la denominacion del Titulo Propio que se propone: Master Propio Universitario en [/ Diploma de
Especializacién en / Experto Universitario en / Curso de Formacién Superior en...)

'Malaga, 02 de! octubre |de 2017

/
7 " A—
Firma \/

COMISION DE TIiTULOS PROPIOS

Presentar en el Reqistro General de la Universidad de Malaga

{Atencion: Introducir en pie de pagina el nombre del curso propuesto. Para ello ir a la barra de herramientas y pinchar en
‘Ver: encabezado y pie de pagina’)

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccion Industrial masiva. 1
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1. DESCRIPCION DEL TiTULO

1.0. DENOMINACION:

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD vy
CAE para el desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccion
Industrial masiva.

1.0.1. Tipo de estudio propio {Marquese con X lo que proceda):

| X] Master Propio Universitario (60 créditos minimo)

[_] Diploma de Especializacion (entre 30 y 60 créditos)
[] Experto Universitario (entre 15 y 30 créditos)

[ ] Curso de Formacion Superior (inferior a 15 créditos)

1.0.2. Cam PO (Marquese con X lo que proceda; un solo campo)
[ ] Ciencias de la Salud

[ ] Ciencias

[] Ciencias Sociales y Juridicas

[] Arte y Humanidades

Ingenieria y Arquitectura

1.1. CENTRO/S DONDE SE IMPARTIRA LA ENSENANZA:

1.1.1. Lugar de imparticion (aula, campus virtual...)

Se adjuntara reserva de espacio)

Escuela de Ingenierias Industriales de la Universidad de Malaga.

1.1.2. Universidades participantes/entidades colaboradoras:
! PROCAD Estudio Ingenieria y Simulacion S.L.
|

1.2. TIPO DE ENSENANZA:
|X] Presencial |[C] Semipresencial |["] On-Line

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccién Industrial masiva. 2
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1.3. DIRECTOR/A ACADEMICOI/A:

Apellidos y nombre: NIF:

'DE COZAR MACIAS, OSCAR D.

Categoria:
‘Profesor Titular de Universidad

Area de conocimiento:
Expresion Grafica en la Ingenieria

Departamento:
Expresion Gréfica, Diserio y Proyectos

1.3.1. SUBDIRECTOR/A ACADEMICOJA:

Apellidos y nombre: NIF:

[FLORIDO COBOS, ELEAZAR R L
Categoria/Profesion: _ -

| Ingeniero en Disefio Industrial y Desarrollo del Producto :
Area de conocimiento/Cargo: — B
(Gerente o

Departamento/Empresa:

| Grupo ProCAD

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccion Industrial masiva.
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1.3.2. DATOS DE CONTACTO E INFORMACION:

Teléfonols: E-mail:
1 951 33 21 21 (horario de oficina) mfo@procadestudlo es
951 952 205 (L-V de 9:00 a 14:00 h y miranda@uma.es
de L-J de 15.00 a 17.00 h)

1.4. NUMERO DE PLAZAS OFERTADAS:

N° minimo de alumnos: [ 10 | N° maximo de alumnos: | 20

1.5. NUMERO DE CREDITOS EUROPEOS DEL TiTULO: 90

1.6. BREVE DESCRIPCION DEL CURSO:

~ (Maximo 2 lineas)

Disefio Mecanico de Productos acorde a los procesos de fabricacion mdustnales
| actuales usando software CAD y CAE para su desarrollo y fabricacion. !

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacién y Produccion Industrial masiva. 4
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Titulaciones Propias

DISENO DE PIEZAS PARA LA FABRICACION (PARTE I): Mecanizado
CERTIFICACION CON SOLIDWORKS. Professional in Mechanical Design
PRESENTACION DE PRODUCTO (PARTE I): Sketching Tradicional
CREACION DE PLANOS PARA LA FABRICACION (PARTE I): Normalizacién
PRACTICA EN TALLER DE MECANIZADO

DISENO DE PIEZAS PARA LA FABRICACION (PARTE Ill): Chapa Plegada
CERTIFICACION CON SOLIDWORKS: Sheet Metal

PRACTICA EN TALLER DE CHAPA

DISENO DE PIEZAS PARA LA FABRICACION (PARTE lll): Piezas Soldadas
CERTIFICACION CON SOLIDWORKS: Weldments

PRACTICA EN TALLER DE SOLDADURA

PRODUCTO Y MERCADO: Estudio y Analisis cualitativo

CREACION DE PLANOS PARA LA FABRICACION (PARTE ll): Acotacién de formas
complejas ;

CERTIFICACION CON SOLIDWORKS: CSWP-DW

GESTION DE LA DOCUMENTACION DE PROYECTO (EXCEL)

PROYECTO DE DISENO PARA FABRICACION

PRACTICA EN EMPRESA DEL SECTOR DE LA FABRICACION

ESTUDIO DE MATERIALES: Plasticos y Polimeros

CERTIFICACION CON SOLIDWORKS. Surfacing

PRESENTACION DE PRODUCTO: Sketching Digital

DISENO DE PIEZAS PARA LA FABRICACION (PARTE IV): Proceso de Inyeccion
PRACTICA EN TALLER DE INYECCION DE PLASTICO

REOLOGIA TEORICA: Comportamiento de los inyectables I
HERRAMIENTAS DE SOLIDWORKS: SolidWorks Plastics |
DISENO DE PIEZAS PARA LA FABRICACION (PARTE V): Disefio de Moldes y Matrices
CERTIFICACION EN SOLIDWORKS: Mold Tools

PRODUCTO Y MERCADO: Estudio y Analisis cuantitativo

PRACTICA EN TALLER DE INYECCION DE METALES

DISENO DE PIEZAS PARA LA FABRICACION (PARTE VI): Tecnologias aditivas

DISENO DE PIEZAS PARA LA FABRICACION (PARTE VII): Soluciones en piezas inyectadas
GESTION DE LA DOCUMENTACION DE PROYECTOS (PDM)

PRACTICA EN TALLER DE MATRICERIA

PROYECTO DE DISENO PARA FABRICACION

PRACTICA EN EMPRESA DEL SECTOR DEL MOLDE

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccién Industrial masiva. 5
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1.8. PERIODO DE REALIZACION:
(No puede de coincidir con la preinscripcion ni con la matriculacién)
Fecha inicio: Fecha fin: Horario:
12/01/2018 30/07/2019 Viernes de 16:00-21:00 / sabados de 09:00-14:00
Periodo de preinscripcion:
Fechainicio Fecha fin
1 01/12/2017 11/01/2018
Periodo de matriculacion:
Fecha inicio Fecha fin
o Al menos 5 dias antes del comienzo del curso
15/12/2017 - 11/01/2018
1.9. PRECIOS Y PLAZOS:
Titulaciéon Precio por Precio total | N° de créditos
crédito
Master Propio / Experto Universitario 57,77 € 5.200,00 € 90
/ Diploma de Especializacion / Curso
de Formacion Superior
Plazos
Pago fraccionado (solo en cursos cuyo importe | Si X No []
de matricula sea superior a 300€)
N° Plazos/ Fecha limite de pago Importe
Preinscripcion: 11-01-2018 50,00 €
1er plazo: 20-02-2018 2.550,00 €
2° plazo: 20-04-2018 2.600,00 €

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccién Industrial masiva.
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2. JUSTIFICACION

2.1. Justificacion del titulo propuesto, argumentando el interés académico,
cientifico o profesional del mismo

Este Titulo Propio se encuentra especialmente dirigido a Ingenieros de cualquier
especialidad o ambito; y que se encuentre relacionado con la fabricacion en serie de
productos y maquinaria. Es conocido que todas las especialidades de ingenieria
comparten un marcado y profundo caracter teérico-analitico, pero relegan a un segundo
plano las destrezas practicas, a pesar de que la realidad del sector profesional se basa
en el uso de herramientas CAD/CAM/CAE para abordar la problematica del dia a dia en
una oficina técnica, departamento de |+D o taller.

Esto, como decimos, no se corresponde con las exigencias que a dia de hoy demanda
el sector profesional e industrial de la ingenieria de producto; ya que, cada vez mas, no
solo se exige una importante capacidad de resolver problemas técnicos complejos, sino
que requiere de la aplicacion de metodologias muy especificas, la automatizacion y
estandarizacion de procesos y por supuesto, todo ello bajo el manejo de una de las
herramientas de software PLM (Product Life Cycle Management) , es decir, de gestion
del ciclo de vida del producto.

Este Titulo Propio se ha pensado especificamente para estrechar ésta brecha existente
entre el mundo académico y el profesional. Tras superar con éxito el curso de Titulo
Propio, el estudiante habra adquirido un marco de conocimiento que le permitira
desarrollar su actividad intelectual atendiendo a la realidad de las fases sub-siguientes
del proceso de fabricacion y puesta en el mercado de un producto de consumo o una
maquina industrial. Esta ensefianza permitira la minimizacién e reprocesado de
productos y el retorno a la oficina técnica para su revisiéon de los disefios desarrollados;
ademas de, por supuesto, la reduccion del coste y de los tiempos que estos hechos
conllevan.

Ademas, contempla 30 horas de practicas reales en talleres de fabricacion de los
distintos procesos y 300 horas de practicas curriculares en empresas del sector. Asi los
estudiantes se expondran a los problemas y pesquisas reales del dia a dia en el disefio
para la fabricacion de cada uno de los procesos que se estudiaran: mecanizado,
plegado de chapa y carpinteria metalica en el desarrollo de nuevos productos.

Master Propio Universitario en Diseiio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccion Industrial masiva. 7
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3. OBJETIVOS Y COMPETENCIAS

3.1. Objetivos que reflejan la orientacion general del titulo

Completar y adaptar la formacién reglada de los ingenieros, tanto técnicos como de
grado, que se quieran dedicar a la ingenieria de producto y la industrializacion en
serie segln las exigencias reales del sector profesional. Posibilitando que su
cualificacién profesional sea tan valorada como la de ingenieros en activo dentro del
sector con anos de experiencia y consiguiendo asi potenciar sus habilidades vy
conocimientos adquiridos en la carrera universitaria.

3.2. Competencias generales y especificas que los estudiantes deben adquirir
durante sus estudios y que son exigibles para otorgar el titulo

COMPETENCIA

DEFINICION

Disefio Mecanico Asistido por Ordenador

Capacidad de manejar herramienta CAD de Disefio

Asistido por Ordenador para Fabricacion.

Creacién de planos para la fabricacion

Generacién de documentacion grafica para el proyecto.

Disefio de piezas para la fabricacion

Capacidad para concebir, organizar y planificar las técnicas
de fabricacion mas adecuadas para la produccion

industrial.

Gestion de informacidn del proyecto

Conocimiento del manejo de una herramienta para gestion

de informacién generada en el proyecto.

Gestién de datos del producto

Capacidad de gestionar la documentacién relativa de un
producto (PDM) para una mayor eficiencia productiva con

la utilizacion de una herramienta informatica.

Desarrollo de Proyectos

Resolucion integral del proceso de desarrollo de productos

para fabricacion en serie.

Resolucién de problemas

Capacidad de resolucion de problemas planteados durante

el desarrollo del curso.

Toma de decisiones

Capacidad de toma de decisiones ante situaciones criticas

acontecidas durante el desarrollo del curso.

Trabajo en un equipo de caracter

interdisciplinar

Capacidad de interactuar y trabajar de forma grupal con
estudiantes de diferente formacion académica para

consensuar una resolucién al problema.

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccion Industrial masiva. 8
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4. ACCESO Y ADMISION DE ESTUDIANTES

4.1. Requisitos de acceso y condiciones o pruebas de acceso especiales
(requisitos académicos y/o experiencia profesional)

Ingenieros de cualquier ambito del entorno a la rama industrial, incluyendo Grado y
Master:

- Ingeniero en Disefio Industrial y Desarrollo del Producto.

- Ingeniero Eléctrico.

- Ingeniero Electrénico Industrial.

- Ingeniero Mecanico.

- Ingeniero en Tecnologias Industriales.

- Ingeniero Quimico.

- Ingeniero de la Energia.

- Ingeniero en Organizacion Industrial.

- Ingeniero en Electrénica, Robética y Mecatronica.

- Ete.

Podran acceder estudiantes que hayan cursado el Diploma Propio Universitario de
Especializacion en Disefio Mecanico para el Desarrollo de Productos en la
Fabricacion y Produccién Industrial, obteniendo un reconocimiento completo del
primer curso del Master Propio Universitario (45 créditos)

Profesionales con 5 afos de experiencia acreditada.

4.2. Criterios de seleccion de los alumnos si las solicitudes superan el nimero
de plazas

- Trabajadores Desempleados
- Expediente académico

4.3. Criterios de seleccion para la concesion de becas (en su caso)

No se establecera ningun tipo de Beca.

Master Propio Universitario en Diseiio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccion Industrial masiva. 9
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. PLANIFICACION DE LAS ENSENANZAS

(5}

5.1. Estructura de las ensenanzas.

5.1.1. Distribucion del plan de estudios en créditos
modalidad de enseiianza para el titulo propio

EUROPEQS, por

MODALIDAD DOCENTE CREDITOS
EUROPEOS
Docencia tedricol/practica en aula 52
Docencia on-line --
Practicas externas en empresas 30
Trabajo fin de titulo 8
CREDITOS EUROPEOS TOTALES 90
Total horas de clase presencial (tedricol/practica) 520
Total horas de trabajo del estudiante (25 horas de trabajo x 1 crédito) 2250

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccion Industrial masiva.
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5.1.2. Explicacion general de la planificacion del plan de estudios

El presente master se llevara a cabo en un periodo total de dos afios que coincidiran
aproximadamente con dos cursos escolares. Dentro de cada afio encontramos, a su
vez, dos grandes bloques; el primero de teoria y clases dentro del aula (con una
duracién aproximada de seis meses) y el segundo bloque de practicas en empresas que
se desarrollaran en las instalaciones de las diferentes empresas colaboradoras.

Respecto del bloque de teoria en el aula que contempla cada curso escolar del master,
afiadir que se dividira a su vez en tres bimestres, de manera que cada uno de ellos
contenga un grupo de asignaturas relacionadas entre si. La docencia durante este
bloque se realizara intensivamente los fines de semana (viernes tarde y sabados por la
manana). Este horario permitira la conciliacion de éste master con el horario laboral
habitual para aquellas personas que sean trabajadores en activo.

Dentro de cada bimestre siempre se daran asignaturas puramente tecricas y
asignaturas eminentemente practicas (uso de software CAD/CAE/CAM y dibujo). Como
norma se haran coincidir las asignaturas tecricas con la docencia en viernes por la tarde
mientras que las asignaturas practicas coincidiran con el fin de semana, de modo que
sea mas ameno Y llevadero para el alumno.

En las asignaturas TEORICAS se exigira que el alumno realice una serie de ejercicios,
trabajos para evaluar su correcto desempefo y garantizar que se ha fijado
correctamente el conocimiento expuesto durante el desarrollo de la asignatura. Por
tanto, las practicas y trabajos en cada asignatura serviran de evaluacion para el alumno
en dicha tematica, y el profesorado de la asignatura se reserva el derecho de realizar
una prueba adicional al término de la misma. Esta prueba hara media con el resto de
trabajos presentados durante el curso.

En las asignaturas PRACTICAS se abordara el uso de la herramienta SolidWorks,
SolidWorks SIMULATION, SolidWorks PLASTICS y/o alguno de sus modulos o
complementos, licencias disponibles en la Universidad de Malaga para uso educativo.
Estas asignaturas siempre culminaran con la realizacion de un examen oficial de
certificacion por “Dassault Systémes”. Para superar dichas asignaturas se exigira haber
aprobado el examen oficial de certificacion del cual las tasas para la primera
convocatoria estan incluidas en el master, pero en caso de no superar dicha prueba,
sera el propio alumno quien debera correr con los costes de las tasas para una segunda
oportunidad.

Dentro de cada bimestre se contempla al menos una visita a una empresa/taller del
sector de la fabricacion (mecanizado, plegado, soldadura o matriceria, inyeccion). En
estas visitas se realizaran algunas de las practicas propuestas en las asignaturas
tedricas del bimestre correspondiente para que el alumno aprecie la complejidad y
cantidad de vicisitudes e imponderables a tener en cuenta cuando un proyecto salta de
la fase de disefo a la fase de fabricacion.

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccion Industrial masiva.
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5.2. Descripcion detallada de los modulos/materias/asignaturas de las
ensefnanzas de que consta el plan de estudios

(Una para cada modulo, materia o asignatura)

A01.1 Informacion General

INFORMACION GENERAL

Benominacion:del DISENO DE PIEZAS PARA LA FABRICACION (PARTE I):

Maddulo/MaterialAsignatura MECANIZADO

Numero de Créditos Europeos (presencial/no presencial): 2

Caracter (Obligatorio/Optativo): Obligatorio

Unidad temporal: 20 horas lectivas

A01.2 Competencias

COMPETENCIA DEFINICION

Definicién, tipologias e introduccion tedrica a los
1. Concepto de mecanizado | procesos de fabricacion que se engloban dentro
del mecanizado.

Descripcion de las operaciones basicas que se
2. Operaciones Basicas dan en el proceso de mecanizado: torneado,
fresado, rectificado y taladrado.

Aspectos a tener en cuenta durante el disefio de
piezas que se fabricaran mediante el proceso
de mecanizado. Posibilidades y limitaciones.

3. Disefo de piezas
orientado al mecanizado

4. Automatizacion del Presentacion del concepto de maquina
proceso de mecanizado “transfer”, su uso y profusion en el mercado.

Visién global y generalista de las herramientas
informaticas que a dia de hoy asisten al
mecanizado.

5. Sistemas CAD/CAM en el
mecanizado

A01.3 Actividades formativas y su relacion con las competencias que debe
adquirir el estudiante

Al completar el mddulo/asignatura, el estudiante realizara una practica real en
una empresaltaller del sector del mecanizado (PROSAIN) en la que se
desarrollara, de principio a fin, todo el proceso de fabricacion. Comenzando por

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacién y Produccion Industrial masiva.

UNIVERSIDAD Vicerrectorado de Estudios de Posgrado
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la preparacion de la mesa y la puesta a punto de la maquina, colocacion y
amordazado de la materia prima del material, configuracion de la torreta de
herramientas, insercion del programa de mecanizado, realizacion del cambio de
plano de trabajo para finalmente obtener la pieza terminada, a la que se
aplicaran las operaciones de desbastado y desbarbado. Todo ello aplicado a una
pieza que se habra disenado por parte del estudiante en la parte practica del
primer bimestre y para la que se habran aplicado todos los conocimientos
tedricos vistos durante la presente asignatura.

A01.4 Acciones de coordinacioén (en su caso)

A01.5 Sistemas de evaluacion y calificacion

Prueba tedrica tipo test en la cual se pondra en evaluaciéon los conocimientos
adquiridos por parte del alumno del proceso de mecanizado con tornos y fresas
con controlador CNC. También se tendra en cuenta la evaluacion de la pieza
mecanizada en la parte practica del bimestre.

A01.6 Breve descripcion de los contenidos

Al completar el médulo el alumno habra adquirido:

Amplios conocimientos teoricos sobre el proceso de mecanizado, su ubicacion,
presencia y relevancia dentro de la industria de la fabricacion y la topologia y
tipologia de tipos de centros de mecanizado que hoy en dia existen.

Conocera desde una perspectiva tedrica los aspectos, términos y definiciones
mas importantes dentro del sector del mecanizado.

Sabra distinguir entre cada uno de los diferentes sub-procesos de mecanizado
que se pueden realizar para la obtencién de piezas y las caracteristicas
intrinsecas a cada sub-proceso, lo que le ayudara en la toma de decisiones a la
hora de plantear el proceso de mecanizado.

Conocera los tipos y modelos de maquina para mecanizar que se salen del
estandar pero que, sin embargo, existen y con las que pueden cruzarse en su
vida profesional.

Conocera la realidad del sector y como la informatizacion mediante software esta
afectando a la forma y manera de trabajar hoy en dia a la fabricacion mediante
mecanizado de piezas.

Master Propio Universitario en Diseiio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccion Industrial masiva. 13
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A01.7 Contenidos del modulo:

Creditos

L’ CONCEPTO DE MECANIZADO 0.4

'2.- | OPERACIONES BASICAS - 1 0.8

13- DISENO DE PIEZAS ORIENTADO AL MECANIZADO : 0.4

-[4.- : AUTOMATIZACION DEL PROCESO DE MECANIZADO 0.2
l5.- }SISTEMAS CAD/CAM EN EL MECANIZADO | 02 |
' Total créditos 20

A01.8 Equipo docente:

TRUJILLO VILCHEZ, FRANCISCO JAVIER

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccién Industrial masiva. 14
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A02.1 Informacion General
INFORMACION GENERAL
Denominacion del CERTIFICACION CON SOLIDWORKS. PROFESSIONAL IN

MECHANICAL DESIGN
Maodulo/Materia/Asignatura

Numero de Créditos Europeos (presencial/no presencial): 3.2

Caracter (Obligatorio/Optativo): Obligatorio

Unidad temporal: 32 horas lectivas

A02.2 Competencias

COMPETENCIA DEFINICION

) Teoria sobre la metodologia del “Disefio
1. Metodologia del

o . Intencional” para la consecucion de piezas
Diseno Intencional

robustas con software del tipo SolidWorks.

2. Modelado de Sélidos | Creacion de piezas mediante operaciones de
con SolidWroks solido 3D en el entorno de “pieza” con SolidWorks.

., , Creacién de conjuntos con relaciones de posicién
3. Creacién de conjuntos

_ avanzadas en el entorno de “ensamblaje” de
con SolidWorks

SolidWorks.

_ Creacion de familias de piezas de forma
4. Configuraciones y

familias de piezas con
SolidWorks.

automatizada mediante configuraciones en el
entorno de “pieza” y de “ensamblaje” en
SolidWorks.

A02.3 Actividades formativas y su relacion con las competencias que debe
adquirir el estudiante

El estudiante realizara en laboratorio de CAD un aprendizaje de la herramienta,
aplicacion SolidWorks, en referencia al modelado CAD 3D, enfocado
principalmente al Disefio Mecanico para la fabricacion y produccion industrial.

A02.4 Acciones de coordinacion (en su caso)

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccion Industrial masiva.



.'?.r'.‘\"" RS/, E
s 7 Ry Vicerrectorado de Estudios de Posgrado
= 2% UNIVERSIDAD

=4 DE MALAGA

Titulaciones Propias

A02.5 Sistemas de evaluacion y calificacion

Prueba de certificacion oficial en SolidWorks para tener acceso a la titulacion
“CSWPA-MD” (Certified SolidWorks Professinal Advanced Mechanical Design).

A02.6 Breve descripcion de los contenidos

Al completar el mddulo el estudiante habra adquirido:

Metodologia y principios de creacion del método del Diseno Intencional, que
seran la clave para la toma de decisiones inteligentes durante el proceso de
creacién con SolidWorks y la consecucién de piezas robustas preparadas para
soportar la edicién de los parametros clave de diseno.

Crear piezas mecanicas mediante el uso de operaciones de sdlidos de
SolidWorks del tipo: Extrusion, Revolucion, Barrido, Recubrir, Corte de
revolucion, Extruir corte, Matriz lineal, Matriz circular, Matriz conducida por curva,
Simetria, redondeo, chaflan, asistente para taladro, flexion, etc.

Crear ensamblajes de elementos mecanicos complejos usando las relaciones de
posicion estandar y avanzadas.

Crear configuraciones de piezas y ensamblajes con distintos estados vy
magnitudes variables para cada configuracion, ademas del uso de hojas de
célculo para la insercion de datos de forma automatizada.

A02.7 Contenidos del modulo:

.- ?Metodologia del Disefio Intencional 1.1
2-  Modelado de solidos con SolidWorks L
I3 %Cre_acié_r__l_ de conjuntos con SolidWorks ; 0.5 1.
14- | Configuraciones y familias de piezas con SolidWorks i 05 |

A02.8 Equipo docente:

FLORIDO COBOS, ELEAZAR

AGUILERA TORO, JUAN MANUEL

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricaciéon y Produccion Industrial masiva. 16
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A03.1. Informacion General

INFORMACION GENERAL

Denominacion del )
PRESENTACION DE PRODUCTO: SKETCHING TRADICIONAL
Modulo/Materia/Asignatura

Numero de Créditos Europeos (presencial/no presencial): 2,8

Caracter (Obligatorio/Optativo): Obligatorio

Unidad temporal: 28 horas lectivas

A03.2. Competencias

COMPETENCIA DEFINICION

1. Dibujo y trazo Movimientos y técnicas basicas de dibujo a lapiz

Control de la perspectiva conica con 2y 3
2. Perspectiva puntos de fuga. Encaje del dibujo y abstraccidn
de formas complejas en geometria primitiva.

Teoria de la forma. Aspectos objetivos de la
3. Discurso visual y percepcion humana y aspectos subjetivos y

composicién connotativos del discurso visual y su intencion
comunicativa.

y Estudio de la fisica de la luz y del aspecto visual
4. Teoriadelaluzy el color _
de los objetos del mundo real.

, . Técnicas y trucos profesionales de presentacion
5. Sketching tradicional

de productos.

A03.3. Actividades formativas y su relacion con las competencias que debe
adquirir el estudiante

El planteamiento de la asignatura es eminentemente practico. La parte tedrica
abarca una pequena porcion del total de créditos, pero se hara hincapié en la
asimilacion de conceptos mediante la realizacion de practicas que aumentaran
en complejidad y grado de acabado conforme avance el curso. Asi se iniciara al
alumno con ejercicios especificos para dominar el trazo que daran paso a la
configuracién de escenas de perspectiva conica y encuadrado de geometrias
cubicas sencillas. Una vez controlada esta fase, el alumno comenzara a
representar objetos reales de su entorno: borradores de pizarra, camara de
fotos, una bandolera, un cutter y una grapadora. Para en una segunda vuelta,
reinterpretar estos mismos objetos sin ningln referente y pasar también a darles
color con acuarelables, que representan el gran reto “practico” de la asignatura.

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccion Industrial masiva.
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A03.4 Acciones de coordinacion (en su caso)

A03.5 Sistemas de evaluacion y calificacion

Se realizara una prueba tipo test donde el alumno demostrara que ha adquirido
correctamente los conocimientos tedricos que se habran impartido durante la
imparticion de la materia. Esta prueba tendra un peso especifico del 50% de la
nota de la asignatura y el resto de la nota se establecera en base a la valoracion
de la practica final.

A03.6 Breve descripcion de los contenidos

El alumno adquirira destrezas y agilidad considerables en el uso de los utiles
tradicionales de dibujo: Lapiz y rotuladores acuarelables.

Conocera la metodologia para la representacion en perspectiva cénica de
objetos; también sabra elegir el angulo y la posicion de la linea horizonte, los
puntos de fuga y la posicién del objeto respecto de éstos que mejor favorezca a
la intencion comunicativa del boceto.

Tendra un conocimiento teorico cualitativo de la fisica de la luz y su
comportamiento, despertando una mirada critica respecto del mundo que le
rodea para que pueda aprender a representar los aspectos y detalles de la
realdad que mas facilmente

Habra aprendido la teoria sobre los aspectos objetivos y subjetivos que afectan a
nuestra percepcion de las formas y como jugar con ellos y la composicion a su
favor a la hora de transmitir una idea o discurso visual concreto.

Pero sobre todo se puede decir que sera capaz de plasmar en papel, con lapiz y
color y en un muy corto plazo de tiempo, cualquier idea que tenga en su cabeza,
presentandola de la forma mas efectista y atractiva posible.

A03.7 Contenidos del modulo:

_ Créditos
1- |DIBUOYTRAZO 0.2
2- | PERSPECTIVA .08 -
3.- _DISCURSO VISUAL Y COMPOSICION 02
]4.- 1TEORIA DE LA LUZ Y EL COLOR i 08 :
5- |skeTcHiNG TRADICIONAL | 0.8
I e

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccién Industrial masiva. 18
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A03.8 Equipo docente:

FLORIDO COBOS, ELEAZAR

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccion Industrial masiva.
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A04.1 Informacion General

Titulaciones Propias

INFORMACION GENERAL

Benominaciandel CREACION DE PLANOS PARA LA FABRICACION (PARTE I):
NORMALIZACION

Maodulo/Materia/Asignatura

Numero de Créditos Europeos (presencial/no presencial): 2

Caracter (Obligatorio/Optativo): Obligatorio

Unidad temporal: 20 horas lectivas

A04.2 Competencias

COMPETENCIA DEFINICION

1. Dibujo técnico segun: | Aplicacién practica de la norma UNE-EN ISO
UNE 1-032-8 2/ISO 128 para dibujo técnico en proyectos de ingenieria.

2. Referencias segun: Uso y aplicacion de las referencias a los
UNE 6443:1982 elementos y marcas.

3. Tablas segun: Forma de inscribir todos los datos de los
UNE 7573:1982 elementos en los cuadros de rotulacion.

4. Tolerancias segun: Definicion de tolerancia dimensional y tipos de

UNE-EN 20286- 1:1996 aprietes y calidades aplicados a ejes y agujeros.

A04.3 Actividades formativas y su relacion con las competencias que debe
adquirir el estudiante

El estudiante utilizara las normas elementales de dibujo industrial para la
generacion e interpretaciéon de planos técnicos dirigidos al proceso de
fabricacion y produccion industrial.

A04.4 Acciones de coordinacion (en su caso)

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacién y Produccidn Industrial masiva.
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A04.5 Sistemas de evaluacion y calificacion

Prueba tedrico-practica en la cual se pondran en evaluaciéon los conocimientos
adquiridos por parte del estudiante en este bloque tematico.

Proyectos y/o trabajos a realizar desde el comienzo de la asignatura hasta su
final, realizando una evaluacién del proyecto final, asi como de la evolucion por
parte del estudiante.

A04.6 Breve descripcion de los contenidos

Al completar el modulo el estudiante habra adquirido conocimientos para:

Generar planos técnicos de piezas y conjuntos reales utilizando las normas de
representacion, acotacion y normalizacion aplicables a planos técnicos.

Podra interpretar y leer correctamente planos técnicos ejecutados de acuerdo a
normativa técnica. Ademas de ser capaz de Intercambiar datos y disefos, y
expresar conceptos y geometrias propios del diseno y fabricacion de piezas.

También aprendera a como generar planos de conjuntos de piezas, ya sean
mecanicos, o eléctricos y electronicos, conociendo y todo ello utilizando las
herramientas de dibujo en plano de herramientas de representacion digital como
lo es el moédulo de dibujo en plano de SolidWorks.

El modulo culmina con un bloque dedicado al domino del uso de las tolerancias
dimensionales en plano y, por supuesto, su aplicacion a casos practicos reales.
También se vera la metodologia de validacion del funcionamiento de
mecanismos complejos (compuestos por varias piezas) mediante el empleo de
“cascadas de tolerancias’.

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccién Industrial masiva.
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A04.7 Contenidos del modulo:

Creditos
1. |Dibujo técnico segun UNE 1-032.8 2050128 03
2.  Referencias segun UNE 6443:1982 o ) 0.3
3. Tablas segun UNE 7573:1982. BOM's 0.3
4 Ajustes segun UNE-EN 20286- 1:1996 Tolerancias dimensionales y 0.3
| | acabados superficiales :
5. Metrologia __ 03
6 EToma de notas 03
| 7 Traslado a dibujo en plano 02 |
Total credltos 2.0

A04.8 Equipo docente:

GOMEZ HERMOSA, FERNANDO
ORTIZ ZAMORA, FRANCISCO

MORA SEGADO, PATRICIA

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricaciéon y Produccion Industrial masiva. 22
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A05.1 Informacion General
INFORMACION GENERAL
Denominacion del )
PRACTICA EN TALLER DE MECANIZADO
Modulo/Materia/Asignatura
Numero de Créditos Europeos (presencial/no presencial): 0.8
Caracter (Obligatorio/Optativo): Obligatorio
Unidad temporal: 8 horas lectivas
A05.2 Competencias
COMPETENCIA DEFINICION
1. USO Y MANEJO DE | Conocer las etapas del proceso de torneado en un
TORNO CNC torno CNC de 2 ejes
2. USO Y MANEJO DE | Conocer las etapas del proceso mecanizado en un
CNC DE 3 EJES centro de mecanizado CNC de 3 gjes.

A05.3 Actividades formativas y su relacion con las competencias que debe
adquirir el estudiante

El estudiante realizara una practica en el taller de forma individual o grupal de tal
forma que pueda comprobar las dificultades que se puedan producir en el
proceso de fabricacion.

A05.4 Acciones de coordinacion (en su caso)

|

A05.5 Sistemas de evaluacion y calificacion

Trabajo practico a realizar desde el comienzo de la sesion hasta su final, en la
que el profesorado evaluara el desempeno y la toma de decisiones por parte del
estudiante.

A05.6 Breve descripcion de los contenidos

Al finalizar esta practica el estudiante habra visto de primera mano como
funcionan cada una de las dos maquinas herramienta y cuales son las
precauciones y diligencias que son necesarios tomar al fabricar una de las
piezas que previamente se haya disefiado con cualquier herramienta CAD.

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccién Industrial masiva. 23
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A05.7 Contenidos del moédulo:

R _Créditos

1. ' Uso y manejo de Torno y fresa manuales | 0.4

2. Usoy manejo de torno y fresa controladas por CNC 04
. | : : ; = ]

l ] Total créditos 0.8

A05.8 Equipo docente:

MARTINEZ MUNOZ, EDUARDO

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccion Industrial masiva. 24
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A06.1 Informacion General
INFORMACION GENERAL

Denominacion del . -
enpminacianide DISENO DE PIEZAS PARA LA FABRICACION (PARTE Il

Médulo/Materia/Asignatura | CHAPA PLEGADA

Numero de Créditos Europeos (presencial/no presencial): 2.0

Caracter (Obligatorio/Optativo): Obligatorio

Unidad temporal: 20 horas lectivas

A06.2 Competencias

COMPETENCIA DEFINICION

1. Tecnologias para el | Maquinaria industrial indispensable en la industria
plegado del plegado de chapa.

2. Utiles y Utiles y herramientas, tanto comercializados como
herramientas de fabricacion “a doc”.

3. Materiales y materia _ _ 2
Tipos de materiales y sus caracteristicas.

prima
4. Limitaciones de Restricciones impuestas por la propia naturaleza
diseno del proceso y errores mas frecuentes.

Conjunto de problemas de diserio desde una

5. Casos practicos i .
perspectiva analitica.

A06.3 Actividades formativas y su relacion con las competencias que debe
adquirir el estudiante

El estudiante mediante conceptos teoricos y pruebas evaluables aprendera los
conceptos necesarios en el proceso de la tecnologia de plegado, asi como los
materiales a utilizar y las limitaciones del proceso.

A06.4 Acciones de coordinacion (en su caso)

A06.5 Sistemas de evaluacion y calificacion

Prueba tedrica-practica en la cual se pondran en evaluacion los conocimientos
adquiridos por parte del estudiante en esta materia.

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccién Industrial masiva. 25
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Proyectos y/o trabajos a realizar desde el comienzo de la asignatura hasta su
final, realizando una evaluacién del proyecto final, asi como de la evolucién por
parte del estudiante.

A06.6 Breve descripcion de los contenidos

Al completar el médulo el estudiante habra adquirido:

Amplios conocimientos teoricos en la utilizacion de la maquinaria adecuada para
el plegado de planos.

Conocimiento de lo materiales a utilizar en esta técnica de mecanizado.

Aprendizaje de las limitaciones impuestas en la fabricacion de piezas segun este
procedimiento.

A06.7 Contenidos del modulo:

| Créditos
1. | Teoria sobre el proceso de plegado o 04
QR[@D???& Tipologias y caracteristicas B 0.4
3. Matrices para embuticion y troquelado . 0.4
4. CODIGO G: Lenguaje Magquina para prensas 04
5. Disefio para fabricacién en chapa plegada 0.4
| —"[ | " Total créditos | 5

A06.8 Equipo docente:

MARTIN FERNANDEZ, FRANCISCO DE SALES

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccién Industrial masiva.
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INFORMACION GENERAL

Denominacioén del

Modulo/Materia/Asignatura

CERTIFICACION CON SOLIDWORKS: Sheet Metal

Numero de Créditos Europeos (presencial/no presencial): 1.6

Caracter (Obligatorio/Optativo): Obligatorio

Unidad temporal: 16 horas lectivas

A07.2 Competencias

COMPETENCIA

DEFINICION

1. Caracteristicas de la

chapa metalica en
SolidWorks.

Uso y dominio de las funciones y herramientas
especificas del entorno de chapa metalica con
SolidWorks.

2. Piezas de tipo multi-

cuerpo de chapa

metalica en SolidWoks.

Aprender a modificar las propiedades y a
trabajar con simetrias por medio del control de
planos.

3. Configuracion de piezas
de chapa metalica en

SolidWorks.

Aprendera cdmo asignar variables globales y
como listarlas en un cuadro de dialogo al que
acceder de forma directa para modificar la
chapa metalica.

4. Técnicas y funciones
adicionales de chapa
metalica en SolidWorks.

Funciones avanzadas de pliegue, dobladillo y
embuticiones ademas de la exportacion a varios
formatos para su posterior fabricacion.

A07.3 Actividades formativas y su relacion con las competencias que debe

adquirir el estudiante

El estudiante realizara en laboratorio de CAD el aprendizaje de la herramienta
SolidWorks en su entorno de Plegado de Chapa, enfocado principalmente al
Disefio Mecanico para la fabricacion y produccion industrial.

A07.4 Acciones de coordinacioén (en su caso)

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacién y Produccién Industrial masiva.
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AQ7.5 Sistemas de evaluacion y calificacion

Prueba de certificacion oficial en SolidWorks para tener acceso a la titulacion
“CSWPA-SM”,

A07.6 Breve descripcion de los contenidos
Al completar el médulo el estudiante tendra:

Un domino muy elevado de las soluciones de chapa metalica que nos ofrece
SolidWorks. Y no solo el uso y las aplicaciones directas de las operaciones mas
complejas de que dispone la aplicacion, sino como poder convertir piezas de
sélido a chapa metalica.

El siguiente paso, una vez se conoce la filosofia de creacion y operaciones
basicas de chapa metalicas, es la creacion de piezas "multi-cuerpo” de chapa
metalica. Aprendera a modificar las propiedades y a trabajar con simetrias por
medio del control de planos.

Ademas, se podran identificar y corregir las posibles interferencias en la chapa
para poder solventar esa clasica incidencia antes de llevar a fabricar el modelo
desplegado, ya que dicho estado es facilmente reversible en SolidWorks.

La verdadera potencia de SolidWorks radica en la parametrizacion exhaustiva de
todas las magnitudes que configuran nuestra pieza. Como ya se hiciese en el
modelado de sélidos, en este modulo aprendera a asignar una variable global y
listado en un cuadro de didlogo. Las implicaciones y ventajas de esto aplicado
con chapa metalica son obvias:

- Informacion mas accesible de cara a modificaciones
- Modelos mas robustos y que soportan mejor la edicion
- Simplificacién y reduccion del numero de cotas

Por ultimo, se profundizara en las herramientas y operaciones del entorno de
chapa metalica en SolidWorks, explorando posibilidades que van mas alla de
crear una brida base en 3D. Como lo son el poder exportar facil y rapidamente a
otros formatos para la fabricacion o adquirir dominio con funciones avanzadas de
pliegues y dobladillo, ademas de poder exportar facil y rapidamente a otros
formatos (dwg, dxf...) para fabricacion.

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricaciéon y Produccion Industrial masiva. 28
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A07.7 Contenidos del moédulo:

Vicerrectorado de Estudios de Posgrado

Titulaciones Propias

< TR

Créditos
I 1 | Parametros y definicion de bridasbase | 0.4
2. | Operaciones constructivasde chapa = 0.4
3 ' Operaciones de deformacion de chapa
‘4. | Biblioteca de operaciones de chapa i
![ 5. [ El examen de certificacion “CSWPA-SM” 0.2
Total créditos 8

A07.8 Equipo docente:

03

AYRA BERNAL, SERGIO

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el

desarrollo de productos en la Fabricacién y Produccion Industrial masiva.
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A08.1 Informacion General

INFORMACION GENERAL

Denominacion del )
PRACTICA EN TALLER DE CHAPA

Modulo/Materia/Asignatura

Nuamero de Créditos Europeos (presencial/no presencial): 0.8

Caracter (Obligatorio/Optativo): Obligatorio

Unidad temporal: 8 horas lectivas

A08.2 Competencias

COMPETENCIA DEFINICION
1. USO Y MANEJO DE | Conocer las etapas del proceso de plegado de
PLEGADORA chapa con la plegadora

2. USO Y MANEJO DE | Conocer las etapas del proceso de plegado de
CILINDRADORA chapa con la cilindradora

3. USO Y MANEJO
CORTADORA
LASER

Conocer las etapas del proceso de corte de chapa
con la cortadora laser

A08.3 Actividades formativas y su relacion con las competencias que debe
adquirir el estudiante

El estudiante realizara una practica en el taller de forma individual o grupal de tal
forma que pueda comprobar las dificultades que se puedan producir en el
proceso de fabricacion.

A08.4 Acciones de coordinacion (en su caso)

A08.5 Sistemas de evaluacion y calificacion

Trabajo practico a realizar desde el comienzo de la sesién hasta su final, en la
que el profesorado evaluara el desemperfio y la toma de decisiones por parte del
estudiante.

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacién y Produccion Industrial masiva.
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A08.6 Breve descripcion de los contenidos

Al finalizar esta practica el estudiante habra visto de primera mano como
funcionan cada una de las dos maquinas herramienta y cudles son las
precauciones y diligencias que son necesarios tomar al fabricar una de las
piezas que previamente se haya disefiado con cualquier herramienta CAD.

A08.7 Contenidos del modulo:

Créditos

1. | Uso y manejo de la plegadora de chapa. ' 0.4
2. Conocer las etapas del proceso de plegadode chapa 0.4
Total créditos 0.8

A08.8 Equipo docente:

MARTINEZ MUNOZ, EDUARDO

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccion Industrial masiva.
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A09.1 Informacion General
INFORMACION GENERAL

Denominacion del DISENO DE PIEZAS PARA LA FABRICACION (PARTE Il):

Maodulo/Materia/Asignatura RIEZAS SOLUADAS

Numero de Créditos Europeos (presencial/no presencial): 2.0

Caracter (Obligatorio/Optativo): Obligatorio

Unidad temporal: 20 horas lectivas

A09.2 Competencias
COMPETENCIA DEFINICION

1. Estructurasy
carpinteria metalica
2. Soldadura industrial | Teoria sobre el proceso de soldadura
3. Materiales y

Tipos y aplicacion de las distintas estructuras

Materiales empleados y principales caracteristicas

electrodos

4. Perfiles Prontuarios y proveedores locales de perfileria para
normalizados fabricacion de carpinteria metalica

5. Limitaciones de Restricciones impuestas por la propia naturaleza
diseno del proceso y errores mas frecuentes

Conjunto de problemas de disefo desde una

6. Casos practicos , N
perspectiva analitica.

A09.3 Actividades formativas y su relacion con las competencias que debe
adquirir el estudiante

Al completar el modulo/asignatura, el estudiante conocera en profundidad los
tipos de estructuras metalicas, asi como los diferentes métodos de soldadura
mas adecuados segun el material, tipo de union y resistencia mecanica a
conseguir, ademas de las restricciones impuestas en cada caso.

A09.4 Acciones de coordinacion (en su caso)

Master Propio Universitario en Diseiio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccién Industrial masiva. 32
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A09.5 Sistemas de evaluacion y calificacion

Prueba tedrica tipo test en la cual se pondra en evaluaciéon los conocimientos
adquiridos por parte del alumno estudiante en materia de procesos de soldadura.

A09.6 Breve descripcion de los contenidos

Al completar el médulo el alumno habra adquirido:

Amplios conocimientos tedricos sobre la maquinaria y el proceso de creacién de
carpinteria y estructuras metalicas.

Conocimiento sobre los procesos de soldadura y tipos de soldadura disponibles.

Conocer, interpretar y utilizar las posibles peculiaridades del proceso y
consideraciones de disefo para piezas soldadas.

A09.7 Contenidos del modulo:

R R _ Créditos
1. | Disefio de estructuras metalicas 1 o4
2 . Miembros estructurales (Prontuario) - 0.4
3 _Preparacion de miembros para soldadura (Cortes) 0.4
4 Teoria sobre soldadura I 0.4
5. | Disefio de fabricacion de estructuras 0.4
| Total créditos.

A09.8 Equipo docente:

HERRERA FERNANDEZ, MANUEL

Master Propio Universitario en Diseiio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacién y Produccion Industrial masiva.
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A10.1 Informacion General
INFORMACION GENERAL

Denominacion del

CERTIFICACION CON SOLIDWORKS: Weldments
Médulo/Materia/Asignatura

Numero de Créditos Europeos (presencial/no presencial): 1.6

Caracter (Obligatorio/Optativo): Obligatorio

Unidad temporal: 16 horas lectivas

A10.2 Competencias

COMPETENCIA DEFINICION
1. Caracteristicas de Aprender el uso de operaciones de piezas
piezas soldadas en soldadas y conocer la diferencia entre el uso de
SolidWorks grupos y miembros estructurales.

Cdémo y cuando debe usar perfiles estandar y/o
configurados y como y cuando modificar un perfil
convencional con propiedades personalizadas.

3. Configurar y detallar las | Uso de la parametrizacion de todos los detalles
soldaduras en que configuran la pieza, asignando “variables
SolidWorks globales”.

Profundizar en la creacidon de croquis 3D

desglosandose y explicandose todas sus

posibilidades.

2. Trabajar con piezas
soldadas en SolidWoks

4. Miembros estructurales
en SolidWorks

A10.3 Actividades formativas y su relacion con las competencias que debe
adquirir el estudiante

El estudiante realizara en laboratorio de CAD un aprendizaje de la herramienta,
aplicacion SolidWorks, en referencia a la generacion de piezas con el proceso de
soldado, enfocado al Disefio Mecanico para la fabricacion y produccion industrial

A10.4 Acciones de coordinacion (en su caso)

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricaciéon y Produccién Industrial masiva. 34
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A10.5 Sistemas de evaluacion y calificacion

Prueba de certificacion oficial en SolidWorks para tener acceso a la titulacion
“CSWPA-WD".

A10.6 Breve descripcion de los contenidos
Al completar el modulo el alumno sabra:

No solo el uso y las aplicaciones directas de las operaciones mas complejas que
se disponen; sino la diferencia entre el uso de grupos y miembros estructurales y
cuando y de qué manea resulta ser mas conveniente su uso a la hora de
trabajar.

El estudiante, al finalizar el médulo, sabra cémo y cuando debe usar perfiles
estandar o configurados. Asi como realizar miembros estructurales de encargo,
tanto modificando un perfil convencional o con un perfil con propiedades
personalizadas.

La verdadera potencia de SolidWorks radica en la parametrizacion exhaustiva de
todos los detalles que configuran la pieza. Asignando una variable global, es
posible otorgar un mismo valor (o dependencias matematicas respecto de éste),
que tenemos controlado y listado en un cuadro de dialogo, a varias dimensiones
del modelo.

El entorno de piezas soldadas en SolidWorks ofrece posibilidades que adquieren
verdadero sentido solo y cuando se domina el uso de croquis 3D. Por tanto, se
profundizara en la creacion de croquis 3D desglosandose y explicandose todas
sus posibilidades.

Hacer uso de una de las herramientas mas potentes con la que se cuenta en el
modulo de piezas soldadas de SolidWorks, como es la automatizacion; tanto
para planos como para otras funciones de las que dispone SolidWorks.

A10.7 Contenidos del modulo:

1. Croquis 3D , 0.4
_2 ~ Diferencia entre miembro estructural y grupo 04
3. Operaciones de piezas soldadas . . 0.3
_4 | Cordones de soldadura i_ 03
5. Elexamen de certificacion ‘CSWPAWD' 0.2
R 16_ R

Master Propio Universitario en Diseiio Mecanico con tecnhologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacién y Produccién Industrial masiva. 35
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A10.8 Equipo docente:

AYRA BERNAL, SERGIO DANIEL

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricaciéon y Produccion Industrial masiva.
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A11.1 Informacion General
INFORMACION GENERAL

Denominacion del )
PRACTICA EN TALLER DE SOLDADURA
Modulo/Materia/Asignatura

Numero de Créditos Europeos (presencial/no presencial): 0,8

Caracter (Obligatorio/Optativo): Obligatorio

Unidad temporal: 8 horas lectivas

A11.2 Competencias

COMPETENCIA DEFINICION
1. Usoy manejo de la

soldadura TIC y Movimientos y técnicas basicas de dibujo a lapiz
preparacion de piezas

Control de la perspectiva conicacon 2y 3
2. Proceso de soldado de on = A PEIER .l . Y i
_ ) . puntos de fuga. Encaje del dibujo y abstracciéon
carpinteria metalica

de formas complejas en geometria primitiva.

A11.3 Actividades formativas y su relacion con las competencias que debe
adquirir el estudiante

El alumno realizara una jornada de insercion plena en un taller de fabricacion de
piezas soldadas donde sera, no solo un mero espectador, sino participe de todo
el proceso de fabricacion.

A11.4 Acciones de coordinacion (en su caso)

A11.5 Sistemas de evaluacion y calificacion

El alumno recibird una hoja con una serie de items que debera ir realizando y
consiguiendo el aprobado del responsable del taller para que se de por
finalizada correctamente la practica y, por tanto, conseguir pasar con éxito la
asignatura.

A11.6 Breve descripcion de los contenidos

Al completar el médulo el alumno habra adquirido:

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccion Industrial masiva. 37



UNIVERSIDAD
DE MALAGA

Una conciencia real de qué aspecto, forma y dimensiones tienen los Utiles de
soldadura y la maquinaria necesaria para trabajar la carpinteria metalica.

Habra sido testigo y participe de todo el proceso de fabricacién de una estructura
metalica donde se comenzara con la preparacion de la perfileria y se procedera
a realizar las transformaciones mecanicas pertinentes hasta conseguir que se
pueda proceder con el soldado de los diferentes elementos estructurales.

Pero sobre todo, conocera de primera mano las vicisitudes y aspectos a tener en
cuenta durante el proceso de diseno para que el operario o técnico en taller
pueda ejecutar el trabajo con garantias de éxito.

A11.7 Contenidos del médulo:

N Créditos

‘1.~ USO Y MANEJO DE LA SOLDADURA TIC Y PREPARACION DE PIEZAS 04 |

{2 PROCESO DE SOLDADO DE CARPITNERIAMETALICA | 0.4
Total créditos | 0.8

A11.8 Equipo docente:

MARTINEZ MUNOZ, EDUARDO

Master Propio Universitario en Diseiio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricaciéon y Produccion Industrial masiva.
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A12.1 Informacion General

INFORMACION GENERAL

Denominacion del
PRODUCTO Y MERCADO: Estudio y Analisis cualitativo
Modulo/Materia/Asignatura

Numero de Créditos Europeos (presencial/no presencial): 1.6

Caracter (Obligatorio/Optativo): Obligatorio

Unidad temporal: 16 horas lectivas

A12.2 Competencias

COMPETENCIA

DEFINICION

1. Analisis del mercado:

Competencia,
comprador y
potencialidad

Analisis basico del contexto del producto.
Variables. Receptividad del mercado.

. Analisis del estado de

la técnica y de la
innovacioén

Estudio y valoracién de la potencialidad de un
producto innovador de cara al usuario final. El valor
anadido. Situacion actual de la técnica. Métodos de
busqueda

. Analisis de producto:
DAFO

Técnica de analisis DAFO

Producto Viable
Minimo

Identificacion del producto viable minimo, sus
necesidades.

Proyecto de insercion
de producto innovador

Plan de desarrollo de un producto innovador,
meétodo CANVAS, depuracion y aplicacion.

A12.3 Actividades formativas y su relacion con las competencias que debe
adquirir el estudiante

El estudiante recibira mediante clases tedricas y practicas conocimientos
relacionados con el producto y el mercado. Conocera los mecanismos basicos
de evaluacion de la necesidad social de un producto, su potencialidad dentro del
mercado y las aplicara para el desarrollo de un producto viable minimo, el cual
debera ser descrito en un modelo CANVAS para valorar su viabilidad.

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccion Industrial masiva.
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A12.4 Acciones de coordinacion (en su caso)

A12.5 Sistemas de evaluacion y calificacion

La asignatura se evaluara en base a dos conceptos. Por un lado y con un peso
del 50% de la nota, una prueba tipo test de caracter generalista donde se
acreditara por parte del alumno la adquisicién de los conceptos, definiciones y
teoria basica que se hayan impartido durante la asignatura. Por otro lado, un
proyecto practico basado en el desarrollo de un estudio de viabilidad economica
de un producto real o que bien podria serlo.

A12.6 Breve descripcion de los contenidos

Al completar el modulo el alumno habra adquirido:

Conocimientos basicos para entender el contexto en el que se encuentra el
elemento a fabricar/disenar.

Analizar y evaluar caracteristicas del elemento protagonista del proyecto.
Detectar potenciales opciones de mejora.

Capacidad para documentarse sobre el estado de la técnica, utilizando las
herramientas mas comunes para ello, y manejar esa documentacion.

El alumno podra tener conocimientos para el juicio sobre la viabilidad de una
innovacién, excepcionalidad, madurez, dificultades a superar, y sus opciones de
penetracion en el mercado.

Sabra distinguir entre productos viables o no viables y por el por qué, con un
método adaptable.

A12.7 Contenidos del modulo:

. _Creditos )

1. ;Anélisis del mercado: Competencia, comprador y potencialidad. 0.4

i2. ‘ Analisis del estado de la técnica e innovacion _ 0.3 ;

|3. éAnéIisis del producto: DAFO 0.3 :
4. Produgio VableNINIMe:. ... ecpme e e i 0.3
5. Proyecto de insercion de productoinnovador 0.3
| Total créditos 16

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccion Industrial masiva. 40
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5.13.8 Equipo docente:

PEREZ INFANTES, CARLOS

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccion Industrial masiva.
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A13.1 Informacion General
INFORMACION GENERAL

Denamingcion;del CREACION DE PLANOS PARA LA FABRICACION (PARTE II):

Médulo/Materia/Asignatura ACOTACION DE FORMAS COMPLEJAS

Nuamero de Créditos Europeos (presencial/no presencial): 1.2

Caracter (Obligatorio/Optativo): Obligatorio

Unidad temporal: 12 horas lectivas

A13.2 Competencias

COMPETENCIA DEFINICION

1. Tolerancias Teoria y aplicacion practica de todos los tipos de
geometricas tolerancias geométricas existentes.

> DATUMS Eleccic')n.y representacion de los “DATUMS” de

referencia.

3. Explosionado de Dibujo técnico orientado a la explosion de
conjuntos conjuntos de piezas.

4. Cascadade Creacion de tablas de cascada de tolerancias para
tolerancias validacion de tolerancia final en elementos criticos.

A13.3 Actividades formativas y su relacion con las competencias que debe
adquirir el estudiante

El estudiante utilizara las normas elementales de dibujo industrial en la
aplicacion de forma correcta de tolerancias, uso de DATUMS, etc. en planos
técnicos dirigidos al proceso de fabricacion y produccion industrial.

A13.4 Acciones de coordinacion (en su caso)

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccién Industrial masiva. 42



A13.5 Sistemas de evaluacion y calificacion

Prueba tedrico-practica en la cual se pondran en evaluacion los conocimientos
adquiridos por parte del estudiante en este bloque tematico.

Proyectos y/o trabajos a realizar desde el comienzo de la asignatura hasta su
final, realizando una evaluacion del proyecto final, asi como de la evolucion por
parte del estudiante.

A13.6 Breve descripcion de los contenidos

Al completar el moédulo el estudiante conocera:

Todos los tipos de tolerancias geométricas existentes en dibujo, ademas de las
implicaciones de seleccionar una medida mas o menos restrictiva en esa
magnitud.

Por supuesto, conocera como elegir los "DATUMS” o, lo que es lo mismo,
aquellos elementos geométricos respecto de los que convendria tomar las
medidas de comprobacion de tolerancias geométricas definidas en plano.

También aprendera a cémo representar correctamente el explosionado de
conjuntos de piezas, ya sean mecanicos o eléctricos y electronicos, conociendo
y todo ello utilizando las herramientas de dibujo en plano de herramientas de
representacion digital como lo es el modulo de dibujo en plano de SolidWorks.

El modulo culmina con un bloque dedicado al domino del uso de las tolerancias
dimensionales en plano y, por supuesto, su aplicacion a casos practicos reales.
También se vera la metodologia de validaciéon del funcionamiento de
mecanismos complejos (compuestos por varias piezas) mediante el empleo de
“cascadas de tolerancias”.

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccion Industrial masiva.

Vicerrectorado de Estudios de Posgrado
Titulaciones Propias
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A13.7 Contenidos del médulo:

1. Tolerancias dimensionales
2 Tolerancias geomeétricas

3 Cascadas de tolerancias
4, i Eleccion de DATUMS

5 l Explosionado de conjuntos
6

Listado de materiales

5.14.8 Equipo docente:

Vicerrectorado de Estudios de Posgrado

Titulaciones Propias

Créditos
0.2
02
0.2

0.2

0.2
0.2

Total créditos is

BLAZQUEZ PARRA, ELIDIA BEATRIZ
ORTIZ ZAMORA, FRANCISCO

MORA SEGADO, PATRICIA

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico

con tecnologias CAD y CAE para el

desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccién Industrial masiva. 44
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A14.1 Informacion General

INFORMACION GENERAL

Denominacion del )
CERTIFICACION CON SOLIDWORKS: CSWP-DW
Modulo/Materia/Asignatura

Numero de Créditos Europeos (presencial/no presencial): 1.2

Caracter (Obligatorio/Optativo): Obligatorio

Unidad temporal: 12 horas lectivas

A14.2 Competencias

COMPETENCIA DEFINICION
1. Formatos, cajetiny
capas de dibujo con Creacion de plantillas de dibujo personalizadas.
SolidWorks

2. Vistas del modelo y
vistas derivadas de Composicién en la hoja de las vistas del modelo.
éste con SolidWorks

3. Acotacién de conjuntos

_ Creacién de planos de despiece con tablas LDM
y explosionados con

(Listado de materiales) personalizables.

SolidWorks

4. Marcas, anotaciones y | Insercidon de marcas y anotaciones para procesos
herramientas de fabricacion especificos: Soldadura,
avanzadas de dibujo mecanizado, pintado, etc.

A14.3 Actividades formativas y su relacion con las competencias que debe
adquirir el estudiante

El estudiante realizara en laboratorio de CAD un aprendizaje del modulo de
dibujo en la aplicacién SolidWorks, enfocado al Disefio Mecanico para la
fabricacion y produccion industrial.

A14.4 Acciones de coordinacion (en su caso)

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccion Industrial masiva. 45
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A14.5 Sistemas de evaluacion y calificacion

Prueba de certificacion oficial en SolidWorks para tener acceso a la titulacion
“CSWPA-DW".

A14.6 Breve descripcion de los contenidos

Al completar el modulo el estudiante habra aprendido sabra:

Coémo crear formatos y cajetines personalizados, ademas de dominar el uso de
las funcionalidades de capa en el entorno de “dibujo en plano” con SolidWorks.
Siendo capaz de crear plantillas reutilizables en formato “siddrt”.

También podra crear vistas, secciones, detalles y todo tipo de vistas derivadas
del modelo, conociendo exhaustivamente

A14.7 Contenidos del modulo:

. Créditos
/1. Configuracién de la hoja | S | 0.2 ‘
2 _v Entorno de dibujo en plano 02
13. | Entorno de formato de hoja 0.2
4 Anotaciones y explosionado _ - 0.2
5 . Creacién y edicion de tablas S - 0.1
54_9\_99*@@@3 deconjuntos ] __ : o1
i7. | Elexamen de certificacion CSWPA-DW b 02 5
Total ci‘éditbs'é .

A14.8 Equipo docente:

FLORIDO COBOS, ELEAZAR

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacién y Produccién Industrial masiva.
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A15.1 Informacion General

INFORMACION GENERAL

Denominacion del ) _
GESTION DE LA DOCUMENTACION DE PROYECTO (EXCEL)
Modulo/Materia/Asignatura

Numero de Créditos Europeos (presencial/no presencial): 2.4

Caracter (Obligatorio/Optativo): Obligatorio

Unidad temporal: 24 horas lectivas

A15.2 Competencias

COMPETENCIA DEFINICION

1. Funciones de Excel | Funciones de celda avanzadas, que sobrepasan
avanzadas las mas comunmente conocidas.

2. Tablas dinamicas en | Creacion de consultas filtradas mediante el uso de
Excel tablas dinamicas.

3. Generacion en VBA | Principios de programaciéon VBA y ejercicios
de macros en Excel | practicos con macros en Excel.

4. Hojas de calculo : i ¢ ; .
Hojas de calculo especificas aplicadas a la gestion

para ingenieria de _ o,
documental de proyectos de ingenieria de producto

producto con Excel

A15.3 Actividades formativas y su relacién con las competencias que debe
adquirir el estudiante

El estudiante realizara en laboratorio de CAD un aprendizaje de la herramienta
de analisis y gestion de informacion como es MS Excel, enfocado al Disefio
Mecanico para la fabricacion y produccion industrial.

A15.4 Acciones de coordinacion (en su caso)

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricaciéon y Produccion Industrial masiva.
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A15.5 Sistemas de evaluacion y calificacion

Prueba evaluable en aula de informatica con la realizacién de un ejercicio
practico que incluya la resolucién de un problema de analisis y gestién de datos
arrojando unos resultados y conclusiones.

A15.6 Breve descripcion de los contenidos

Al completar el modulo el estudiante habra:

Adquirido un conocimiento extensivo de como resolver problematicas concretas
aplicando hojas de calculo y sacandole todo el partido a las funcionalidades de
cualquier software para la generacién de hojas de calculo, como lo es Excel.

Aprendera las bases del lenguaje VBA y cémo generar pequefias bases de
datos con acceso a la informacion mediante comandos de busqueda filtrada que
le permitiran

LDM (Listado de Materiales), Hoja de toma de decisiones, Hoja de
sostenibilidad, Hojas de calculo para la validacion y eleccion entre disefios
paralelos, etc.

A15.7 Contenidos del modulo:

1. Normativa de Calidad | 04
2. |BesesdedalesconACORSD ... | 04

3. Sistema piloto de gestion .04
4, Creacion de macros con EXCEL | 0.4
5. Busquedas inteligentes y tablas dinamicas | 0.4
: 6. | Hojas de calculo para ingenieria: BOM, toma decisiones € inventario _ 0.4
Total créditos | 2.4

A15.8 Equipo docente:

CASTILLO RUEDA, FRANCISCA J.

GONZALEZ DEL RIO, JOSE

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
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A16.1 Informacion General

Vicerrectorado de Estudios de Posgrado

Titulaciones Prapias

INFORMACION GENERAL

Denominacion del

Maodulo/Materia/Asignatura

PROYECTO DE DISENO PARA FABRICACION

Numero de Créditos Europeos (presencial/no presencial): 4.0

Caracter (Obligatorio/Optativo): Obligatorio

Unidad temporal: 40 horas lectivas

A16.2 Competencias

COMPETENCIA

DEFINICION

1. Generacion de
Conceptos y el
“‘SKETCHING"

Metodologias de generacion de conceptos y
soluciones de diseno mecanico.

2. Modelado

Modelado para fabricacion de elementos
mecanicos.

3. Prototipado rapido

Prototipado mediante tecnologias de rapida
generacion.

4. Rediseno y validacion

Generacioén de las variantes y revisiones del
disefo original.

5. Gestion de la
documentacion

técnica

Creacion y gestion ordenada de toda la
documentacion de proyecto.

A16.3 Actividades formativas y su relacion con las competencias que debe

adquirir el estudiante

cursadas.

El estudiante realizara un trabajo fin de curso donde pondra en practica en gran
medida los conocimientos adquiridos con la superacion del resto de materias

A16.4 Acciones de coordinacion (en su caso)

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
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A16.5 Sistemas de evaluacion y calificacion

El médulo se evaluara en base a la realizacion de un proyecto que ira
acompanado de una memoria que se empleara como base para establecer la
calificacion de esta materia.

A16.6 Breve descripcion de los contenidos

Al completar el médulo el alumno habra:

Aprendido y practicado la generacion de ideas dentro de grupos de trabajo
multidisciplinares y el plasmado de dichas ideas de forma rapida y efectiva.

Pasando a la creacion de vias paralelas de bocetos CAD para su validacion
mediante procesos de objetivacion en la toma de decisiones y el posterior disefio
de detalle para prototipado de la propuesta.

Con todas las incidencias de disefio que se recojan durante la fase de
prototipado acerca de los fallos que solo pueden salir a relucir al fabricar y tener
in situ el conjunto, el alumno aplicara revisiones y nuevas versiones de las
distintas piezas sobre diseno original; y empleara, para ello, el registro en hojas
de calculo de todos los documentos e hitos significativos durante el proceso de
disefio.

Finalmente elaborara una memoria de proyecto que recoja todo el proceso que
servira como medio de evaluacion de la asignatura.

A16.7 Contenidos del modulo:

q Créditos
1. _Generacion de Conceptos y el “SKETCHING” o8
2 ' Modelado para fabricacion de elementos mecanicos. é_______%_ )
‘3 Prototipado mediante tecnologias de rapida generacion. : [ 0.8
4. Redisefio y validacién 08
5 _Gestion de la documentacion tecnica ! 0.8
l B Bl ey créditos= "

A16.8 Equipo docente:

Profesorado del curso.

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccion Industrial masiva.

& = 7 % Vicerrectorado de E i le Posgrad
vy +% UNIVERSIDAD icerrectorado de Sl:dir‘:s.ca (J;E]r!((:
X sl ' itulaciones Propias
'?_.”.;(-n‘-_}{-:; DE MALAGA

S

50



*9% UNIVERSIDAD
wrenta  DE MALAGA

B01.1 Informacion General

Vicerrectorado de Estudios de Posgrado

Titulaciones Propias

INFORMACION GENERAL

Denominacion del

Maodulo/Materia/Asignatura

ESTUDIO DE LOS MATERIALES: PLASTICOS Y POLIMEROS

Numero de Créditos Europeos (presencial/no presencial): 2

Caracter (Obligatorio/Optativo). Obligatorio

Unidad temporal: 20 horas lectivas

B01.2 Competencias

COMPETENCIA

DEFINICION

1. Definicién de Plastico y
Polimero. Diferenciacion

Diferenciacién entre plastico y polimero, conocer
su quimica y su estructura molecular y sus
tipologias.

2. Tipos de plasticos:
Termoplasticos y
Termoestables

Conocer cuales son los tipos mas comunes de
plasticos y conocer su estructura, sus usos
comunes asi como aprender cuando usar cada
uno a grandes rasgos.

3. Comportamiento de los
termoplasticos

Estudiar el comportamiento mecanico, y
reolégico de los principales termoplasticos

4. Cuidados previos a la
transformacioén de los
plasticos

Consideraciones que debemos de tener antes
de procesar cualquier plastico con cualquiera de
los diferentes procesos, (inyeccion, extrusion,
...) En la planta de procesado.

Master Propio Universitario en Diseiio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccién Industrial masiva.
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B01.3 Actividades formativas y su relacion con las competencias que debe
adquirir el estudiante

Es estudiante, mediante la observacion de diferentes plasticos durante la
explicacion teérica, comenzara a comprender los tipos existentes, vera como es
la materia prima y podra hacer practicas para la identificaciéon de cada uno de
ellos. Analizara su comportamiento mecanico de diferentes plasticos y
comenzara a comprender por qué deben usar unos u otros mediante practicas
simples, como la pirdlisis, estudio de densidades, durezas, color de la llama,
goteo de las muestras ante la llama y el olor durante la combustion. Aprenderan
y veran un ensayo de degradacion quimica con el objetivo de aprender sobre el
concepto de resistencia quimica de los plasticos.

B01.4 Acciones de coordinacién (en su caso)

|

B01.5 Sistemas de evaluacion y calificacion

La asignatura se evaluara en base a una prueba tipo test de caracter generalista
donde se acreditara por parte del alumno la adquisicion de los conceptos,
definiciones y teoria basica que se hayan impartido durante la asignatura.

B01.6 Breve descripcion de los contenidos

El alumno adquirira conocimiento experiencia y una idea aproximada de qué
plasticos debe usar basandose en datos suministrados por el cliente y las
necesidades que debe cubrir para superar los requisitos térmicos, mecanicos, y
quimicos. Aprendera a analizar y entender curvas de comportamiento del
material y podra supervisar tareas de cuidado del plastico para los procesos mas
comunes, especialmente en la inyeccion de termoplasticos.

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccion Industrial masiva.
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B01.7 Contenidos del modulo:

T e b O e T P e TR P e e b S ] ST 4 bt " . Créd itos
'1.- | DEFINICION DE PLASTICO Y POLIMERO. DIFERENCIACION ! 0.2 |
f
12 | TIPOS DE PLASTICOS: TERMOPLASTICOS Y TERMOESTABLES E 0.8 ]
'3- | COMPORTAMIENTO DE LOS TERMOPLASTICOS | 0.8 :
4. CUIDADOS PREVIOS A LA TRANSFORMACION DE PLASTICOS 0.2
% - .; S— - P — - - . - . . . :!. - T S — ....':I
R B R
Total créditos | 2

B01.8 Equipo docente:

RUIZ REINA, EMILIO

VELAZQUEZ NAVARRO, JOSE FCO.

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el

desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccion Industrial masiva.
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B02.1 Informacion General

Vicerrectorado de Estudios de Posgrado

Titulaciones Propias

INFORMACION GENERAL

Denominacion del

Modulo/Materia/Asignatura

CERTIFICACION CON SOLIDWORKS: Surfacing

Numero de Créditos Europeos (presencial/no presencial): 3.2

Caracter (Obligatorio/Optativo): Obligatorio

Unidad temporal: 32 horas lectivas

B02.2 Competencias

COMPETENCIA

DEFINICION

1. Comprendiendo las
superficies espaciales

Es importante establecer una buena base
conceptual que haga entender al alumno la
diferencia entre el modelado de sdélidos y el
modelado basado en curvas N.U.R.B.S. o
SUPERFICIES ESPACIALES.

2. Interfaz y Disefio
Intencional de superficies

Introduccién a la cinta de “superficies” en
SolidWorks y planteamiento de los principios que
sustentan la creacion de superficies segun la
metodologia del Disefno Intencional®.

3. Continuidad y curvatura
de superficies

Definicion de la continuidad entre
curvas/superficies y explicacion de las
implicaciones que ello conlleva en el modelado.

4. Herramientas de creacion
de superficies

Método de creacion y herramientas de las que
dispone SolidWorks para el modelado de
superficies.

5. Degradacion de
superficies

Comprension del fendbmeno de degradacion de
superficies y realizacion de ejemplos practicos en
los que se minimiza y controla su efecto.

6. Criterios modelado de
superficies “CLASE A”

Practica final de la asignatura encaminada a la
consecucion de un producto final basado en el
modelado de superficies de “CLASE A".

7. Certificado “CSWPA-SU”

Preparacion para aprobar el examen de
certificacién oficial de SolidWorks “CSWPA-SU”.

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccion Industrial masiva.
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B02.3 Actividades formativas y su relacion con las competencias que debe
adquirir el estudiante

El estudiante realizara en laboratorio de CAD un aprendizaje de la herramienta,
aplicacion SolidWorks, en referencia a la generacién de superficies de “CLASE
A” para la industria de la fabricacion de producto y maquinaria industrial.

B02.4 Acciones de coordinacion (en su caso)

B02.5 Sistemas de evaluacion y calificacion

Prueba de certificacion oficial en SolidWorks para tener acceso a la titulacion
“CSWPA-SU".

B02.6 Breve descripcion de los contenidos

Al completar el moédulo el alumno sabra:

Que el modelado de superficies espaciales requiere de asumir una metodologia
totalmente nueva acerca de la creacion 3D y por ello se le dotara del marco
conceptual y de las reglas y normas de disefio necesarias para asimilarlo a la
perfeccion.

Conocera las herramientas con las que cuenta SolidWorks para abordar el
modelado de superficies espaciales y hara uso de todas y cada una de ellas en
practicas especialmente pensadas para potenciar su uso.

Se le transmitiran los conceptos de geometria y matematica aplicada necesarios
para entender y comprender el comportamiento, a veces “impredecible” de las
superficies espaciales.

En base a todo lo anterior, tendra una vision critica del mundo y sera capaz de
plantear y abordar el modelado de cualquier producto, volumen o morfologia que
requiera de técnicas de creacion de superficies.

Habra realizado de principio a fin el modelado de, al menos un producto basado
en superficies que cumpla los criterios para ser catalogada como de “CLASE A"

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacién y Produccion Industrial masiva.
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B02.7 Contenidos del modulo:

Créditos
i 1. ‘ Comprendiendo las superficies espaciales 0.2 ’
2 Interfaz y Disefio Intencional de superficies . 0.2
3 ................ Continuidad y Curvatura de superficies e 0.4 _
14 ] Herramientas de creacion de superficies S ; .08
i 5. l Degradacion de superficies . 0.4 ‘
6. Criterios de modelado de superficies “CLASE A" L 04
7 El examen de certificacion "CSWPA-SU” 0.8
SRS e TS e credltos >

B02.8 Equipo docente:

FERRIN REY, JAVIER

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricaciéon y Produccion Industrial masiva. 56
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B03.1 Informacidon General

INFORMACION GENERAL

Denominacion del )
PRESENTACION DE PRODUCTO: SKETCHING DIGITAL
Modulo/Materia/Asignatura

Numero de Créditos Europeos (presencial/no presencial): 2,8

Caracter (Obligatorio/Optativo): Obligatorio

Unidad temporal: 28 horas lectivas

B03.2 Competencias

COMPETENCIA DEFINICION
Movimientos y técnicas basicas de dibujo digital.
Configuracion de los tipos de pinceles basicos.

1. Dibujoy trazo

2. Herramientas de apoyo Conocer y habituarse a los atajos que el mundo
digital al dibujo digital ofrece frente al dibujo tradicional.
Metodologias de dibujo aplicadas al entorno

3. Técnicas de dibujo digital | digital: Trabajo con capas, superposicion,
efectos y ajustes digitales.

Estudio de las diferentes configuraciones de
iluminacién en estudio para bodegones o
presentacién de producto.

Aplicacion de las técnicas y trucos de artistas
profesionales en la presentacion de producto.

4. Teoria sobre iluminacion
de escenas

5. Sketching digital

B03.3 Actividades formativas y su relacion con las competencias que debe
adquirir el estudiante

B03.4 Acciones de coordinacion (en su caso)

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
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B03.5 Sistemas de evaluacion y calificacion

Prueba de caso practico en el que el alumno se enfrentara a la recreaciéon de un
objeto real mediante el uso de técnicas de dibujo digital. Para su valoracién se
tendran en cuenta: calidad del trazo, proporciones, perspectiva, coherencia en la
iluminacion y por ultimo aspectos subjetivos como la expresividad, personalidad
e impronta y composicion.

B03.6 Breve descripcion de los contenidos

Al completar el modulo el alumno tendra:

Un solvente dominio del lapiz digital y de su uso en aplicaciones para dibujo
como “Photoshop” o “SketchBook”.

Sabra usar a su favor las herramientas que este tipo de software pone a
disposicion del artista o creativo y podra crear dibujos digitales convincentes y
efectistas para expresar conceptos mecanicos, formas y volimenes exteriores
de productos y funcionalidades de estos.

Tendra unas nociones amplias de cuales son las técnicas de iluminacion mas
extendidas por fotografos y artistas digitales y también sabra como reflejar el
efecto de cada una de ellas sobre el objeto a representar.

Por supuesto conseguira el objetivo de ser capaz de mostrar en un rapido lapso
de tiempo cualquier concepto de producto o mecanismo que le ayude a
documentar la fase inicial de un proyecto de ingenieria.

B03.7 Contenidos del modulo:

_ _ Créditos

1- |DBUJOYTRAZO ] 0.4

'2.- | HERRAMIENTAS DE APOYO DIGITAL AL DIBUJO 0.2 _-.
3 TECNICASDEDBUIODIGITAL ... & 1.
54.- __!TEORIA SOBRE ILUMINACION DE ESCENAS | 0.2 |
5 SKETGHING DIGITAL b
— T .

B03.8 Equipo docente:

FLORIDO COBOS, ELEAZAR

Master Propio Universitario en Diseifio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccién Industrial masiva.
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B04.1 Informacion General

Vicerrectorado de Estudios de Posgrado

Titulaciones Propias

INFORMACION GENERAL

Denominacion del

Maodulo/Materia/Asignatura

DISENO DE PIEZAS PARA LA FABRICACION (PARTE IV):
PROCESO DE INYECCION

Ntmero de Créditos Europeos (presencial/no presencial): 2

Caracter (Obligatorio/Optativo): Obligatorio

Unidad temporal: 20 horas lectivas

B04.2 Competencias

COMPETENCIA

DEFINICION

1. Antecedentes: Colada

Breve historia del moldeo por colada, como se
usa en metales y otros materiales hasta las
maquinas de inyeccion

2. La maquina de inyeccion

Partes de una maquina de inyeccién, el husillo,
las placas de soporte, el sistema de cierre, el
sistema hidraulico de inyeccion.

3. Fases de la inyeccion

Fases de la inyeccion, como son el llenado, la
compactacion y el enfriamiento y como se
controlan en la maquina.

4. Curvas PVT
(Presion/NVolumen/T?)

Entender como afectan la Presién, el Volumen y
la Temperatura al proceso de inyeccion y como
el entendimiento de estas curvas ayuda a
reducir la defectologia de los plasticos.

5. Proceso de inyeccién

Control e maquina del proceso de inyeccion de
Termoplasticos, calculo de la inyeccion de una
pieza.

6. Maquinas comercializadas

Tipos de maquinas mas comunes y como varian
dependiendo del tipo de polimero a inyectar y de
sus caracteristicas reologicas.

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccién Industrial masiva.
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B04.3 Actividades formativas y su relacion con las competencias que debe
adquirir el estudiante

El alumno mediante graficas, videos etc., conocera como funciona una maquina
de inyeccién, antes de la practica real. Entendera mediante una practica de una
jeringuilla la ventaja de la inyeccion y cdmo funciona el proceso a nivel practico
de un modo simplificado. Analizara curvas PVT realizando ejercicios practicos
que asienten el conocimiento termodinamico de los plasticos.

Se rellenara una hoja de proceso ideal, para el punto de partida de la maquina y
se calculara la fuerza de cierre y la capacidad necesaria para inyectar una pieza
dada.

B04.4 Acciones de coordinacion (en su caso)

|

B04.5 Sistemas de evaluacion y calificacion

Mediante ejercicios practicos y un ejemplo similar a los estudiados en clase que
muestre como dimensionar una maquina de inyeccion y una pieza.

B04.6 Breve descripcion de los contenidos

Estudio del proceso y sus antecedentes hasta la profundizacion del sistema
actual de la tecnologia y su control. Estudio de los diferentes aspectos fisicos
que afectan al proceso Conocimiento de los diferentes tipos de maquinas que
existen en el mercado y sus partes con el fin de que el alumnado vaya
adquiriendo cultura y vocabulario importante en el sector.

Conocimiento del control entre diferentes fases de inyeccién y qué métodos de
control ofrecen mayor ventaja sobre otros.

Aprender a preparar una inyeccion desde el inicio con los parametros que
interfieren en el proceso desde el punto de vista del técnico de la maquina.

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacién y Produccién Industrial masiva.
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B04.7 Contenidos del modulo:

1.- ANTECEDENTES: COLADA

|
{2.-  |LA MAQUINA DE INYECCION

13- | FASES DE LA INYECCION

4.- CURVAS PVT (Presién/Volumen/T?)

1] ]
{5~ | PROCESO DE INYECCION

'6.- | MAQUINAS COMERCIALIZADAS
|

5.2.8 Equipo docente:

__ Crédites

Vicerrectorado de Estudios de Posgrado
Titulaciones Propias

0:1
1'
1 0.1
f 0.2
0.4 j
!
; 0.8
! 0.4
f[
Total créditos ! 2

POSADA SANCHEZ, ANTONIO

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
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B05.1 Informacion General

INFORMACION GENERAL

Denominacion del . ) )
PRACTICA EN TALLER DE INYECCION DE PLASTICO

Modulo/Materia/Asignatura

Numero de Créditos Europeos (presencial/no presencial): 0.4

Caracter (Obligatorio/Optativo): Obligatorio

Unidad temporal: 4 horas lectivas

B05.2 Competencias

COMPETENCIA DEFINICION
Conocer las etapas del proceso de creacion del
nucleo y la cavidad del molde mediante las
magquinas de corte por hilo y electrodos.

1. EL PROCESO DE
ELCTRO-EROSION

Conocer las etapas del proceso de inyeccién con
inyector por usillo neumatico y el proceso
caracteristico seguido por el operario de maquina.

2. USO Y MANEJO DE
INYECTORA

Conocer los diferentes tratamientos y procesos a
3. DESMOLDEOY los que se puede someter una pieza de plastico

POSTPROCESADO desde que sale del molde hasta que adopta el
aspecto final.

B05.3 Actividades formativas y su relacion con las competencias que debe
adquirir el estudiante

El estudiante realizara una practica en el taller de forma individual o grupal de tal
forma que pueda comprobar las dificultades que se puedan producir en el
proceso de fabricacion.

B05.4 Acciones de coordinacion (en su caso)

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
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B05.5 Sistemas de evaluacion y calificacion

Trabajo practico a realizar desde el comienzo de la sesion hasta su final, en la
que el profesorado evaluara el desemperio y la toma de decisiones por parte del
estudiante.

B05.6 Breve descripcion de los contenidos

Al finalizar esta practica el estudiante habra visto de primera mano la compleja
cadena de procesos y operaciones que posibilitan la inyeccion de piezas de
plastico.

En primer lugar, vera de primera mano como se confeccionan los moldes que,
junto con todos los utillajes necesarios, posteriormente alimentan a la inyectora.

Participara de la configuracion de una tirada de piezas de inyeccion y se
mostrara de un modo muy didactico los errores de inyeccibn mas comunes y
frecuentes: burbujas, rechupes, rebabas, problemas de cierre, etc.

Tras corregirlos, seran testigos del aspecto que muestra una pieza tras un
correcto proceso de inyeccion y de como aun son necesarias ciertas
operaciones adicionales para que se pueda considerar “producto acabado”.

f

f
f

B05.7 Contenidos del modulo:

B __Creditos
1_Elprocesodeelectroems'on T 0.2
2. Usoy manejo de inyectora S i 0.1
1. . "Desmoldeo” y postprocesado . 0,1

i
Total cﬁréciitosz 0.4

B05.8 Equipo docente:

SANCHEZ RUIZ, PEDRO

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
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B06.1 Informacion General

Vicerrectorado de Estudios de Posgrado

Titulaciones Propias

INFORMACION GENERAL

Denominacion del

Modulo/Materia/Asignatura

REOLOGIA TEORICA: COMPORTAMIENTO DE LOS
INTECTABLES

Numero de Créditos Europeos (presencial/no presencial): 2

Caracter (Obligatorio/Optativo): Obligatorio

Unidad temporal: 20 horas lectivas

B06.2 Competencias

COMPETENCIA

DEFINICION

1. Tipos de fluidos

Diferencia entre fluidos newtonianos y no
Newtonianos.

2. Fluidos No Newtonianos

Comportamiento de fluidos no newtonianos y
viscoelasticidad de los termoplasticos.

3. Comportamiento a la
cizalla de polimeros

Ecuaciones que interfieren en el calculo de los
polimeros ante la velocidad de inyeccion y cémo
afecta a nuestro calculo.

4. Calculo analitico de
alimentacion de molde

Estudio del plastico en las diferentes fases de
llenado desde la inyeccion hasta el llenado de la
cavidad.

5. Introduccion al M.E.F. para
inyectables

Entendiendo los parametros que usa un
moldflow y vinculacion a la simulacion mecanica
de termoplasticos.

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
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B06.3 Actividades formativas y su relacion con las competencias que debe
adquirir el estudiante

Ejercicios de teologia. Conocimiento de cdomo se realizan las pruebas de
viscosidad y entendimiento de las graficas que relacionan la viscosidad y la
velocidad de cizalla del material fundido.

Realizar un calculo del fluido durante la inyeccién mediante calculos manuales
que permitan conocer las velocidades de inyeccion y parametros de proceso de
un modo aproximado antes de realizar un moldflow, como punto de partida para
este tipo de simulaciones.

B06.4 Acciones de coordinacion (en su caso)

B06.5 Sistemas de evaluacion y calificacion

Realizar un examen tipo test sencillo con un problema sencillo de cémo se
comporta el plastico en un tubo de seccion circular. debido a la cizalla del
material.

B06.6 Breve descripcion de los contenidos

El comportamiento fisico de un plastico es indispensable para el entendimiento
de los posibles defectos que puede tener una pieza. Comtnmente siempre se ha
inyectado mediante la prueba / error sin tener en cuenta las posibles
degradaciones de los materiales que pueden darse en el proceso por una mala
gestion de parametros. Actualmente, mediante sencillos calculos podemos saber
como se estd comportando el plastico en nuestro molde antes de la una
simulacion. Dado que un Moldflow requiere una estacion de trabajo importante, y
un tiempo de calculo para cada iteracion. Este bloque nos ayudara a entender,
mejorar y optimizar las simulaciones de Moldflow. Estableciendo bien los
conceptos basicos necesarios para el bloque del uso de un software de
Moldflow.

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccién Industrial masiva.
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B06.7 Contenidos del médulo:
_ Créditos e
1.- _‘T[POS DE FLUIDOS
, 2.- E FLUIDOS NO NEWTONIANOS
3.- COMPORTAMIENTO A LA CIZALLA DE POLIMEROS
|4-_|CALCULO ANALITICO DE ALIMENTAGIONDELMOLDE
5.- | INTRODUCCION AL M.E.F. PARA INYECTABLES

B06.8 Equipo docente:

Vicerrectorado de Estudios de Posgrado

Titulaciones Propias

0.4

0.4 |

0.4

0.4

0.4

RUIZ REINA, EMILIO

VELAZQUEZ NAVARRO, JOSE FCO.

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
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B07.1 Informacion General

Vicerrectorado de Estudios de Posgrado

Titulaciones Propias

INFORMACION GENERAL

Denominacion del

Maodulo/MaterialAsignatura

HERRAMIENTA DE SOLIDWORKS: SOLIDWORKS PLASTICS

Numero de Créditos Europeos (presencial/no presencial): 1,6

Caracter (Obligatorio/Optativo): Obligatorio

Unidad temporal: 16 horas lectivas

B07.2 Competencias

COMPETENCIA DEFINICION
Aprender los tipos de malla que permite el
1. Mallado programa consiguiendo la éptima que permite el
software en funcion de la pieza.
o ) Estudio del punto de inyeccion .Prediccion y
2. Diseno y calculo de punto = : s i
_ N comprobacion del punto de inyeccién en funcién
de inyeccion _
a la pieza.
3. Diseno de sistema de Estimacion y calculo del bebedero, de los
alimentacion de molde canales de refrigeracion y de la camara caliente.
4. Disefio de la refrigeracién | Estudio de las variables que afectan a la
de molde refrigeracion de un molde.
5. Prediccion de defectos Entendimiento de los datos que proporciona la
(Defectologia) simulacién para evitar defectos en las piezas.
. Aprender a optimizar el ciclo de la inyeccion
6. Optimizacion de la _ N
_ iy para reducir los costes y aumentar rentabilidad
inyeccion . N
por pieza y maquina.

Master Propio Universitario en Diseiio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccion Industrial masiva.
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B07.3 Actividades formativas y su relacion con las competencias que debe
adquirir el estudiante

Realizar simulaciones para afianzar los conocimientos previos sobre el
funcionamiento del plastico en un molde con un software de ingenieria de
simulacién para evitar defectos en las piezas. Ver las comparativa y correlacion
de un Moldflow y una pieza real con el fin del entendimiento de la importancia del
mismo. El alumno aprendera a usar una de las tecnologias mas punteras e
importantes en el campo de la automacion.

B07.4 Acciones de coordinacion (en su caso)

B07.5 Sistemas de evaluacion y calificacion

La asignatura se evaluara en base a la realizacion de una prueba
eminentemente practica con el software SolidWorks PLASTICS y en el que se
pondra al alumno ante un caso real de calculo y validacion de la inyeccion de
una pieza en material plastico.

B07.6 Breve descripcion de los contenidos

Mediante el correcto mayado, la correcta eleccion del punto de inyeccion tras las
pruebas pertinentes y un correcto sistema de eleccion del molde, podremos
realizar simulaciones que permitan al disefiador indicar al moldista, dénde debe
colocar el punto de inyeccién con el fin de conseguir una pieza mejor inyectada.

Mediante la simulacion de rechupes, atrapamientos de aire, lineas de soldadura,
contraccion volumétrica,... el alumno tendra capacidad de autocritica en los
disefios que ejecute, evitando futuros problemas tanto al modista como al
inyectador.

Mediante el calculo de la refrigeracion del molde, se puede no sélo optimizar el
proceso, sino que podemos hacer una prediccion de deformaciones y como
mejorarlo mediante otras variables como caudal, naturaleza del liquido
refrigerante y los materiales.

Mediante sencillos calculos podemos optimizar el proceso e incluso hacer una
estimacion de costes de cuantas cavidades necesitamos para una produccion
deseada en funcion al tiempo de ciclo.

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
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B07.7 Contenidos del modulo:

Créditos
1.- MALLADO

12.- | DISENO Y CALCULO DEL PUNTO DE INYECCION
|3.- | DISENO DEL SISTEMA DE ALIMENTACION DE MOLDE

4 DISENO DE LA REFRIGERACION DE MOLDE

0.2

0.2

0.4

I
'5.- : PREDICCION DE DEFECTOS (DEFECTOLOGIA)

6.~ | OPTIMIZACION DE LA INYECCION

0.2

Total credltos ;

B07.8 Equipo docente:

16

JIMENEZ PAVON, JOSE ANTONIO

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el

desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccién Industrial masiva.
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B08.1 Informacion General

INFORMACION GENERAL

Denominacion del DISENO DE PIEZAS PARA LA FABRICACION (PARTE V):

Médulo/Materia/Asignatua | 2 oENO DE MOLDES ¥ MATRICES

Numero de Créditos Europeos (presencial/no presencial): 2

Caracter (Obligatorio/Optativo): Obligatorio

Unidad temporal: 20 horas lectivas

B08.2 Competencias

COMPETENCIA DEFINICION

. Entendimiento de los diferentes tipos de moldes
1. Tipos de moldes - ; : e
en funcion a la disposicion de placas.

- Entendimiento de las normas que rigen las
2. Normalizacién en moldes _ ,
dimensiones de placas.

) Tipos de materiales y propiedades de los
3. Materiales usados en : . _ e
. mismos. Estudio de los Tratamientos térmicos y
moldes y matrices . _
conduccion termina.

Tipos de elementos adicionales a un molde
4. Elementos de molde sencillo. Expulsores, correderas y patines. Otros
elementos de menor frecuencia.

Operaciones de corte y deformaciones mediante

5. Corte y embuticiones . ., ; :
la cizalla y deformacion en matices progresivas.

Disefio de etapas y pasos para el diseno de una
6. Matriz progresiva matriz. Tipos de matrices y eleccién de
materiales.

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacién y Produccién Industrial masiva.
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COMPETENCIA DEFINICION

Propiedades de los metales que afectan al
7. Conformado de chapa conformado de chapa basado en el
comportamiento plastico de los metales.

B08.3 Actividades formativas y su relacion con las competencias que debe
adquirir el estudiante

Realizacién de un molde sencillo en funcién a una pieza dada. Construccién en
Solidworks desde el inicio con la ayuda del profesor apoyandose en la previa
visita de un taller de mecanizado de molde que ayude a asentar conocimientos
necesarios para el entendimiento mecanico de un molde.

Apoyarse en la documentacion técnica de diferentes proveedores de elementos
para moldes con el fin de conocer un catalogo y aprender a usar los elementos
estandar y propios que ofertan.

Asignacion de materiales a cada uno de los elementos dados en un molde,
dependiendo de las variables de produccion y fabricacion que afectan a este
caso.

B08.4 Acciones de coordinacion (en su caso)

B08.5 Sistemas de evaluacién y calificacion

La asignatura se evaluara en base a una prueba tipo test de caracter generalista
donde se acreditara por parte del alumno la adquisicion de los conceptos,
definiciones y teoria basica que se hayan impartido durante la asignatura.

Realizacion de un molde de una cavidad con una corredera de columna.

B08.6 Breve descripcion de los contenidos

Mediante los conocimientos adquiridos, el alumno tomara conciencia de los
sistemas mecanicos que interfieren en un molde y una matriz para la
construccion de los mismos, poniendo en practica conceptos que previamente se
estudiaron durante la carrera, como movimientos prismaticos, rotacionales,
ajustes y tolerancias, materiales, engranajes,... pero aplicados en el ambito del
molde.

Master Propio Universitario en Diseifio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccion Industrial masiva.
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Conociendo los tipos de correderas existentes, elementos estandar, y elementos
indispensables en un molde. El alumno sera capaz de construir un molde
funcional por si mismo siempre que la complejidad del mismo no sea muy alta.
Con este conocimiento podra aprender mas de forma autonoma mediante el
analisis de moldes de mayor complejidad. Con lo cual el alumno podra detectar
fallos en moldes y matrices de proveedores y autoevaluar el movimiento
mecanico de sus propios disefos.

Para entender el funcionamiento del conformado sera necesario entender y
repasar el comportamiento plastico de los metales que les permite plastificar
hasta adquirir la forma deseada.

A través del calculo de matrices, el alumno podra adquirir los mecanismos de
corte por cizalla que se realizan en una matriz de corte.

B08.7 Contenidos del modulo:

 Craditos {_ __
§2.- [ NOMALIZACION EN MOLDES I - 0_4_—_5
3.- MATERIALES USADOS EN MOLDES Y MATRICES 0.4 :
§4.- i ELEMENTOS DE MOLDE | 0_._6__ -

: 6.- ' MATRIZ PROGRESIVA : .0,_1 -

E 7.- : CONFORMADO DE CHAPA - 0,2

B Total crédites|

B08.8 Equipo docente:

JIMENEZ PAVON, JOSE ANTONIO

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
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B09.1 Informacion General

Vicerrectorado de Estudios de Posgrado

Titulaciones Propias

INFORMACION GENERAL

Denominacion del

Modulo/Materia/Asignatura

CERTIFICACION CON SOLIDWORSK: MOLD TOOLS

Namero de Créditos Europeos (presencial/no presencial): 1,6

Caracter (Obligatorio/Optativo): Obligatorio

Unidad temporal: 16 horas lectivas

B09.2 Competencias

COMPETENCIA

DEFINICION

1. Analisis del angulo de
salida

Entendimiento de los fendmenos que afectan a
los angulos de salida y aplicacion en el software
de los mismos

2. Linea de particion, nucleo
y cavidad

Eleccion de la linea de particiéon de una pieza y
preparacion para la extraccion del nucleo y la
cavidad de una pieza para crear los postizos de
figura de un molde.

3. Reparacién de superficies

A veces en figuras complejas, las superficies
pueden resultar dafiadas tras operaciones
complejas. Mediante este capitulo se aprendera
a reparar las superficies mas inverosimiles.

4. Disefo con SolidWorks de
snapfits

Conocer las herramientas que tiene el programa
para el diseno intuitivo de clipajes / ajustes a
presion para la creacion de ensamblajes por
flexion.

5. El examen de certificacion
de SolidWorks Mold Tools

Poner en practica los conocimientos adquiridos
para la aprobacién de la prueba.

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccidn Industrial masiva.
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B09.3 Actividades formativas y su relacion con las competencias que debe
adquirir el estudiante

Realizacion de ejercicios que pongan en practica todos los ejercicios adquiridos,
partiendo del disefio comun de una pieza, creacion de los clipajes y posterior
eleccion de la linea de particion con el fin de extraer dos superficies de figura a
través de las cuales se generaran los postizos de figura. Es decir, aquellos que
son necesarios para crear la figura necesaria para conseguir la pieza deseada.

Mediante herramientas especificas, aplicaran el coeficiente de contricién el cual
sera estudiado para corregir los efectos indeseados producidos por la inyeccion.

En el caso de que la pieza lo requiera, el alumnado aprendera a reparar aquellas
superficies danadas, parcheando las superficies que lo requieran para crear el
solido requerido para el postizo de figura.

Para la creaciéon de los postizos de figura se aplicaran los ajustes mecanicos
para su inserciéon en las placas porta-figura de un molde volviendo a elegir el
material adecuado en funcién de la naturaleza del plastico que se va a inyectar.

B09.4 Acciones de coordinacion (en su caso)

B09.5 Sistemas de evaluacion y calificacion

El aprobado de la asignatura dependera de pasar con éxito el examen de
certificacion oficial de SolidWorks para herramienta de molde.

B09.6 Breve descripcion de los contenidos

Mediante este bloque, el alumno aprendera a elegir los diferentes angulos de
salida que requiere cada plastico en funcién a la microrugosidad del molde, a las
exigencias del cliente y a la naturaleza del polimero. Controlara las variables que
afectan a este dato y los aplicara a la pieza con el fin de minimizar los riesgos.

Ademas, el alumno interiorizara disefar piezas eligiendo la linea de particion
mas adecuada para que no interfiera en el correcto funcionamiento de la pieza y
permita la expulsion de gases dentro del molde.

Los clipajes son uno de los sistemas mas importantes y usados para el acople
de piezas de plasticos.

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccién Industrial masiva. 74
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El alumno entendera lo que son las partes de cavidad y nucleo de un molde,
creando los postizos de figura, que son sin duda las partes mas importantes de
un molde.

Titulaciones Propias

Cuando tenemos una pieza compleja con muchos redondeos y superficies
curvas, estamos sujetos a una geometria muy compleja que aprenderemos a
reparar en caso de que sea necesario.

B09.7 Contenidos del modulo:

__Creditos
1.- | ANALISIS DEL ANGULO DE SALIDA ; 0.2
'2-  LINEA DE PARTICION, NUCLEO Y CAVIDAD 0.6
3 EREPARAC!ON DE SUPERFICIES | 04
4.- EDISENO CON SOLIDWORKS DE "SNAPFITS’ . 0.2
5-  EL EXAMEN DE CERTIFICACION DE SOLIDWORSK MOLD TOOLS 0.2
.l Total créditos | 16 %

B09.8 Equipo docente:

AYRA BERNAL, SERGIO DANIEL

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacién y Produccidn Industrial masiva.
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B10.1 Informacion General

INFORMACION GENERAL

Denominacion del
PRODUCTO Y MERCADO: Estudio y Analisis cuantitativo
Modulo/Materia/Asignatura

Niamero de Créditos Europeos (presencial/no presencial): 1,6

Caracter (Obligatorio/Optativo): Obligatorio

Unidad temporal: 16 horas lectivas

B10.2 Competencias
COMPETENCIA DEFINICION

Definicién e introduccion a parametros y
variables a estudiar en poblaciones objetivo.
Estudios de campo, variables de cualidades de
producto y variables de analisis de publico
objetivo
Ventajas y desventajas del desarrollo de la
3. Impacto econémico de la | innovacion dentro de la empresa, cuantificacion.

innovacion en la empresa | El punto de vista de la empresa. Diferentes

1. Definicion de métricas

2. Parametros sociales y
aceptacion

modelos de innovacion.

4. Calculo del punto de Aspectos generales a tener en cuenta para la
equilibrio del modelo de viabilidad de un proyecto. Balances
negocio economicos.

Aplicacion de los conocimientos obtenidos

5. Proyecto de insercion de | anteriormente. Desarrollo del producto
producto innovador Innovador > Equipo > Planificacion >

Fabricacion > Insercion en el mercado.

B10.3 Actividades formativas y su relacion con las competencias que debe
adquirir el estudiante

El estudiante ampliara, mediante clases tedricas y practicas sus conocimientos
relacionados con el producto dentro de grupos de desarrollo o innovacion.

Conocera mecanismos de evaluacion avanzada para la viabilidad de un
proyecto, teniendo mas control sobre el contexto del producto y del publico
objetivo, ayudandole a tomar decisiones correctas en la concepcion de los
disefos de los productos

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccion Industrial masiva. 76
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Aprendera a evaluar los recursos dedicados a los proyectos de los que se haga
cargo y sera capaz de detectar ineficiencias, rentabilidades y esfuerzos. A su vez
podra aplicarlos en la organizacion de equipos de disefo, desarrollo,
planificacién economica, etcétera.

Sera capaz de conocer de forma fiable y evaluar la viabilidad econdmica de un
proyecto.

Todos los conocimientos adquiridos y manifestados mediante la realizaciéon de
un proyecto, podran ser aplicados cuando el alumno ejerza de “empresario” o
“Director de I+D+I” o “Responsable de equipo”. Con el cual adquirira el enfoque
de la empresa privada, la innovaciéon y el mercado.

B10.4 Acciones de coordinacion (en su caso)

B10.5 Sistemas de evaluacion y calificacion

La asignatura se evaluara en base a dos conceptos. Por un lado y con un peso
del 50% de la nota, una prueba tipo test de caracter generalista donde se
acreditara por parte del alumno la adquisicién de los conceptos, definiciones y
teoria basica que se hayan impartido durante la asignatura. Por otro lado, un
proyecto practico basado en el desarrollo de un estudio de viabilidad econémica
de un producto real o que bien podria serlo.

B10.6 Breve descripcion de los contenidos

Al completar el médulo el alumno habra adquirido:

Conocimientos basicos de viabilidad de una innovacion y sus opciones de
penetracion en el mercado.

Sabra distinguir entre productos viables o no viables y evaluar el por qué.

Manejara con criterio el concepto de competitividad y utilizara técnicas para la
mejora de productos y procesos.

Conocera y entendera el enfoque y la visién del rol del “Responsable del
proyecto” con un enfoque global, tanto de una gran corporacién como de una
PYME.

Sabra aplicar estos conocimientos al planteamiento inicial de un proyecto o
diseno o fabricacion, haciéndolo mas eficiente en sus proyectos.

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccion Industrial masiva.
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B10.7 Contenidos del modulo:

1 _ Creditos
- DEFINICION DE METRICAS 02
[2 = 1 PARAMETROS SOCIALES Y ACEPTACION '[ 0.2
13- IMPACTO ECONOMICO DE LA INNOVACION EN LA EMPRESA 0.4

4. CALCULO DEL PUNTO DE EQUILIBRIO DEL MODELQO DE NEGOCIO ; 0.4
5- I PROYECTO DE INSERCION DE PRODUCTO INNOVADOR ' 0.4
Total créditos 16

B10.8 Equipo docente:

PEREZ INFANTES, CARLOS

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacién y Produccién Industrial masiva.
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B11.1 Informacion General
INFORMACION GENERAL

Denominacion del ) ]
PRACTICA EN TALLER DE INYECCION DE METALES
Modulo/Materia/Asignatura

Nimero de Créditos Europeos (presencial/no presencial): 0.4

Caracter (Obligatorio/Optativo): Obligatorio

Unidad temporal: 4 horas lectivas

B11.2 Competencias

COMPETENCIA DEFINICION
1. COLADA DE RESINAS | Conocer el proceso y la maquinaria utilizados en el
BI-COMPONENTE colado en molde de silicona de piezas de plastico.

Conocer proceso de obtencion de piezas de
plastico alternativos a la inyeccion y que aumentan
las posibilidades y formas que se pueden conseguir
para piezas plasticas.

2. ROTOMOLDEO

Conocer, de mano del aleaciones con bajo punto
3. INYECCION DE de fusion, el proceso de inyeccion de piezas
ZAMAK metalicas y las ventajas e inconvenientes o

limitaciones de este proceso.

B11.3 Actividades formativas y su relacion con las competencias que debe
adquirir el estudiante

El estudiante realizara una practica en el taller de forma individual o grupal de tal
forma que pueda comprobar las dificultades que se puedan producir en el
proceso de fabricacion.

B11.4 Acciones de coordinacion (en su caso)

B11.5 Sistemas de evaluacion y calificacion

Trabajo practico a realizar desde el comienzo de la sesion hasta su final, en la
que el profesorado evaluara el desempefio y la toma de decisiones por parte del
estudiante.

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccién Industrial masiva. 79
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B11.6 Breve descripcion de los contenidos

Al finalizar esta préactica el estudiante conocera una serie de procesos
productivos para piezas moldeadas que se salen del caracteristico proceso de
inyeccion. Consiguiendo ampliar su abanico de conocimiento al respecto de las
posibilidades, cantidades y precios por unidad fabricada de cada tipo.

B11.7 Contenidos del modulo:

\ o R _Créditos
3_1__- Colada de resina bi-componente o 02 i
{2. | Rotomoldeo L E
13 |Inyeccion de ZAMACK 0,1

__ Totalcreditos; 4,4

B11.8 Equipo docente:

AGUAYO VAZQUEZ, FRANCISCO

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
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B12.1 Informacion General

INFORMACION GENERAL

Henaminacion:del DISENO DE PIEZAS PARA LA FABRICACION (PARTE VI):

Médulo/Materia/Asignatura TECNOLOGIAS ADITIVAS

Numero de Créditos Europeos (presencial/no presencial): 2

Caracter (Obligatorio/Optativo): Obligatorio

Unidad temporal: 20 horas lectivas

B12.2 Competencias

COMPETENCIA DEFINICION

Definicién de tecnologias de fabricacion aditivas,

1. Definicién y concepto . ) N
Y g breve historia y posible evolucion en el futuro.

Descripcién y catalogacion de las maquinas de
fabricacion aditiva existentes atendiendo a su
diferente naturaleza.

2. Tipologias de maquinaria
de fabricacién aditiva

Analisis cualitativo de las caracteristicas mas
3. PROS y CONTRAS de las

diferentes tecnologias
aditivas

representativas y estudio de la idoneidad o no
de cada proceso para una casuistica de amplio
espectro.

Aspectos a tener en cuenta y técnicas de
modelado para adaptar y optimizar el disefio de
un objeto al proceso de fabricacion aditivo.

4. Disefo para la fabricacion
de piezas

Estudio cuantitativo de la viabilidad del uso de
5. Viabilidad econémica una tecnologia de fabricacién aditiva para series
cortas o pre-series.

B12.3 Actividades formativas y su relacion con las competencias que debe
adquirir el estudiante

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccién Industrial masiva.
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B12.4 Acciones de coordinacion (en su caso)

B12.5 Sistemas de evaluacién y calificacion

La asignatura se evaluara en base a una prueba tipo test de caracter generalista
donde se acreditara por parte del alumno la adquisicion de los conceptos,
definiciones y teoria basica que se hayan impartido durante la asignatura.

B12.6 Breve descripcion de los contenidos

El alumno aprendera los aspectos mas técnicos y menos conocidos de esta
nueva forma de entender la fabricacion, que penetra a pasos agigantados en la
industria y que desde la perspectiva de la produccion de bienes de consumo,
supone un cambio de paradigma al que las nuevas generaciones de ingenieros
han de adaptarse y conocer al detalle.

Conocera todos los tipos de tecnologias que se engloban bajo esta
denominacion y sabra, basandose en su conocimiento previo de los costes,
acabados, materiales, resistencias y demas caracteristicas de la pieza final que
ofrece cada una, cual de ellas se presenta como idénea para cada caso.

B12.7 Contenidos del moédulo:

Créditos
1 1.- DEFINIICION Y CONCEPTO 0.1
2.- }TIPOLOGiAS DE MAQUINARIA DE FABRICACION ADITIVA o 0.6
t 3.- : PROS Y CONTRAS DE LAS TECNOLOGIAS ADITIVAS . 0.1
::4.- DISENO PARA LA FABRICACION DE PIEZAS - B 1
5.- EVIABILIDAD ECONOMICA l 0.2
Total créditos 2

B12.8 Equipo docente:

GOMEZ DE GABRIEL, JESUS MANUEL

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccion Industrial masiva.
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B13.1 Informacion General

INFORMACION GENERAL

Denominacion.del DISENO DE PIEZAS PARA LA FABRICACION (PARTE VII):

Médulo/Materia/Asignatura SOLUCIONES EN PIEZAS INYECTADAS

Namero de Créditos Europeos (presencial/no presencial): 2

Caracter (Obligatorio/Optativo): Obligatorio

Unidad temporal: 20 horas lectivas

B13.2 Competencias

COMPETENCIA

DEFINICION

Prevencion de defectos
mediante el disefio

Conocer que reglas, normas y elementos
podemos incluir en nuestros disefios que ayuden
a mejorar notablemente la calidad en la pieza.

DFM (Disefio para
Fabricacién) de piezas
plasticas

Hacer un analisis del disefio de la pieza, molde y
proceso para evitar los defectos.

DFA (Disefo para
ensamblaje) de piezas
plasticas

Analisis de tolerancias y de disefio para que
ayuden a asegurar un buen ensamblaje de
piezas plasticas.

Clipajes, insertos y
bisagras

Dimensionamiento y eleccion de este tipo de
elementos que son comunes en muchos
productos de base plastica.

Soldadura y pegado de
plasticos

Tecnologias quimicas y térmicas que permiten el
ensamblaje y el sellado entre piezas de plastico
de forma eficiente.

Sobremoldeo

Tecnologia que permite usar dos plasticos o
dos materiales mediante la tecnologia de la
inyeccion.

Master Propio Universitario en Diseiio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccién Industrial masiva.
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B13.3 Actividades formativas y su relacion con las competencias que debe
adquirir el estudiante

Conocer mediante la practica y el uso de ejemplo, cuales son las directrices de
disefio que ayudan a mejorar cualquier pieza. Entender qué defectos de piezas
se pueden evitar desde la fase del disefio y cuales no.

Mediante un ejemplo, ver un documento que muestre un DFM de una pieza,
molde y proceso, para que el alumno valore qué es correcto e incorrecto en
dicho documento.

Hacer esto mismo mediante un analisis de tolerancias de un ensamblaje para
asegurar el correcto acoplamiento de ambas partes.

Generar diferentes tipos de disefios con herramienta de CAD como “clipajes” y
bisagras. Eligiendo un fabricante de insertos elegir el correcto para sobre
moldear e incluirlo en una pieza.

Adaptar una pieza para que sea posible para soldadura por ultrasonidos y para
que sea usada para soldadura por vibracién.

Entendimiento de lo que significa adhesién quimica con ejemplo de materiales
compatibles e incompatibles. Testeo de adhesivos y resistencia a la
permeabilidad de agua como sistemas de ensayo de la calidad del sellado.

B13.4 Acciones de coordinacion (en su caso)

B13.5 Sistemas de evaluacién y calificacion

La asignatura se evaluara en base a una prueba tipo test de caracter generalista
donde se acreditara por parte del alumno la adquisicion de los conceptos,
definiciones y teoria basica que se hayan impartido durante la asignatura.

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccion Industrial masiva.
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B13.6 Breve descripcion de los contenidos

En esta fase se pretende profundizar en el disefio y en la sinergia de todo el
conjunto, en la cual se enlazan las tecnologias disponibles y el disefiador,
teniendo en cuenta el funcionamiento de la pieza, la forma, el molde y el proceso
de inyeccion, puede liderar el cambio y la estrategia a seguir para la concepcion
de un producto que usas piezas de plastico.

En la prevencion de defectos los alumnos que se dediquen al disefio aprenderan
a disefiar sin volcar todo el peso de la calidad de la pieza sobre el modista y el
inyectador.

En la fase de DFM el alumno entendera toda la vida desde la concepcién hasta
que la pieza esta acabada entendiendo los posibles riesgos que comprometen la
funcionalidad de la pieza.

En la DFA, se conoceran los limites que afectan al conjunto a sabiendas que
superarlos pueden suponer un problema funcional en la pieza o producto final.
Los conceptos estadisticos de capabilidad y los funcionales y matematicos de
estudios de tolerancia seran vitales.

Mediante la insercién y calculo de clipajes, el alumno podra dimensionar este
tipo de elementos y estudiara el riesgo y la compensacion econdémica para su
uso. En el caso de los insertos aprendera a usarlos e introducirlos en un molde.

Referente a las bisagras tendra ejemplos que seguir y aprendera qué materiales
permiten este tipo de disefios y cuales no.

Aprendera como disefiar en funcion a otros sistemas de fijacion entre este tipo
de materiales, como son el pegado y la soldadura. Con las ventajas técnicas y
econémicas de cada uno, cuyo objetivo es que el alumno tenga en cuenta esta
tecnologia y entienda las maquinas que se usan para su aplicacion.

Referente al pegado entre plasticos entenderemos el concepto de compatibilidad
quimica, la cual es necesaria para el pegado de ambos plasticos.

El sobremoldeo es una opcion que raramente es contemplada, pero a veces
permite encapsula miento de piezas. Esto se puede hacer por colada de resinas
0 por una bi-inyeccién en un mismo molde o moldes separados. Dependiendo de
esto se puede realizar con una maquina especial 0 maquinas comunes.

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacién y Produccién Industrial masiva.
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B13.7 Contenidos del modulo:

Vicerrectorado de Estudios de Posgrado

Titulaciones Propias

ICréditos | -
(1| PREVENCION DE DEFECTOS MEDIANTE EL DISERO o
' 2.- DFM (Diserfio para Fabricacién) DE PIEZAS PLASTICAS ‘ 0.2
} 3.- DFA (Disefio para Ensamblaje) DE PIEZAS PLASTICAS 0.2
4 CLPAIES INSERTOS YBISAGRAS o2
j 5.- ! SOLDADURA Y PEGADO DE PLA?T.I.COS ! ” 02 - ’
o |Teonoks AvazioRs ENMOLDES s
T Tc_)_t.a.[ ‘.:r.éditos i ) |
- S - i

B13.8 Equipo docente:

JIMENEZ PAVON, JOSE ANTONIO

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el

desarrollo de productos en la Fabricacién y Produccién Industrial masiva.
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B14.1 Informacion General
INFORMACION GENERAL

Denominacion del ) )
GESTION DE LA DOCUMENTACION DE PROYECTO (PDM)
Modulo/Materia/Asignatura

Numero de Créditos Europeos (presencial/no presencial): 2

Caracter (Obligatorio/Optativo). Obligatorio

Unidad temporal: 20 horas lectivas

B14.2 Competencias
COMPETENCIA DEFINICION
Teoria sobre la topologia de los sistemas de

1. Implantacion y

- gestion de la documentacion de proyectos de
estructura organizativa

ingenieria y adaptacion a la empresa.

Conocer las herramientas integradas de
SolidWorks Enterprise PDM en el explorador de
Windows y en la propia interfaz de SolidWorks.

2. Interfaz de SolidWorks
Enterprise PDM

Descripcion y testeo de los roles principales que

3. Roles y tareas permite asumir SolidWorks Enterprise PDM vy las
funciones y tareas asignadas a cada rol.
4. Gestién de _ o s ; s g
- Ejemplo practico de uso y manejo de la aplicacion
documentacion de : o
en caso real de proyecto de ingenieria
proyecto

B14.3 Actividades formativas y su relacion con las competencias que debe
adquirir el estudiante

El estudiante realizara en laboratorio de CAD un aprendizaje de la herramienta,
aplicacion SolidWorks Enterprise PDM, en referencia a la gestion de la
documentacion.

B14.4 Acciones de coordinacion (en su caso)

|

B14.5 Sistemas de evaluacion y calificacion

Prueba de certificacion oficial en SolidWorks para tener acceso a la titulacion
“CPPA".

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccion Industrial masiva. 87
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B14.6 Breve descripcion de los contenidos

Al completar el modulo el estudiante conocera la realidad en las medianas
empresas del sector de la fabricacién y entendera la problematica real que existe
con la gestidon de toda la documentacion generada durante el proceso de
ingenieria y diseno de productos que han de fabricarse.

Habra resuelto o, cuando menos, simplificado la gestion de la documentacién en
casos reales basados en estructuras organizativas de empresas y, por tanto,
habra puesto en practica la metodologia y operativa diaria con ésta potente
herramienta.

B14.7 Contenidos del modulo:

" s ; g SSRRPRE, ’ — shia ; Créd itos

1. IMPLANTACION Y ESTRUCTURA ORGANIZATIVA 05

2. (INTERFAZ DESOLIOWORKS ENIERPRISE DM o 9.8

3. ROLESY TAREAS 05
4. GESTION DE DOCUMENTACION DE PROYECTO 05 |
. | |
. I .

B14.8 Equipo docente:

FLORIDO COBOS, ELEAZAR

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccién Industrial masiva. 88



B15.1 Informacion General

INFORMACION GENERAL

Denominacioén del ) )
PRACTICA EN TALLER DE MATRICERIA
Modulo/Materia/Asignatura

Numero de Créditos Europeos (presencial/no presencial): 0.4

Caracter (Obligatorio/Optativo): Obligatorio

Unidad temporal: 4 horas lectivas

B15.2 Competencias

COMPETENCIA DEFINICION

. d . d ryn
1. FABRICACION DE Conacer el proceso de creacion de dtiles
especificos para la fabricacion secuencial

UTILLAJE o . .
caracteristicas de la industria.
Funcionamiento, programacion y manejo de la
2. MAQUINARIA " e
i prensa, plegadora, punzonadora y brazos robot
ESPECIFICA

caracteristicos de la cadena de fabricacion.

B15.3 Actividades formativas y su relacion con las competencias que debe
adquirir el estudiante

El estudiante realizara una practica en el taller de forma individual o grupal de tal
forma que pueda comprobar las dificultades que se puedan producir en el
proceso de fabricacion.

B15.4 Acciones de coordinacion (en su caso)

B15.5 Sistemas de evaluacion y calificacion

Trabajo practico a realizar desde el comienzo de la sesion hasta su final, en la
que el profesorado evaluara el desempernio y la toma de decisiones por parte del
estudiante.

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccion Industrial masiva.

\:9{"“% UNIVERSIDAD Vicerrectorado de Estudios de Posgrado
=g . Titulaciones Propias
=% DE MALAGA ve

89



) R‘\')).‘}_:I
o

@) UNIVERSIDAD

: Vicerrectorado de Estudios de Posgrado

= 5%

w2 DE MALAGA

3t Titulaciones Propias
3

s

e L5 e

|7

B15.6 Breve descripcion de los contenidos

Al finalizar esta practica el estudiante habra visto de primera mano la compleja
cadena de procesos y operaciones que posibilitan la fabricacion de piezas de
chapa conformada por estampacion.

Habra sido participe del proceso de creacion de los Utiles personalizados
necesarios para alimentar a prensas y demas maquinaria. Y realizara la
fabricacion con CNC de ciertos utiles.

Presenciara Los procesos de transformacion sucesivos que sufre un objeto
complejo, como puede ser una puerta metalica, desde la materia prima
originaria, laminas de chapa de acero, y que tras los sucesivos procesos
secuenciales dan como resultado la puerta perfectamente acabada.

Tomara conciencia de la importancia que toman la reduccién de tiempos
muertos, supresién de cuellos de botella y la no interrupcion del proceso
productivo en el coste final del producto.

B15.7 Contenidos del modulo:

R S R Créditos
1. FABRICACION DE UTILLAJE 02
2. MAQUINARIA ESPECIFICA | 02 ‘
S Total créditos| 4

B15.8 Equipo docente:

HURTADO RUIZ, SERGIO

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccion Industrial masiva. 90
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B16.1 Informacion General

INFORMACION GENERAL

Denominacion del )
PROYECTO DE DISENO PARA FABRICACION
Modulo/Materia/Asignatura

Numero de Créditos Europeos (presencial/no presencial): 4.0

Caracter (Obligatorio/Optativo). Obligatorio

Unidad temporal: 40 horas lectivas

B16.2 Competencias

COMPETENCIA DEFINICION

1. Generacion de

Metodologias de generacion de conceptos y
Conceptos y el

soluciones de disefio mecanico.

“SKETCHING”
Modelado para fabricacion de elementos
2. Modelado mecanicos.
_ o Prototipado mediante tecnologias de rapida
3. Prototipado rapido generacion.

Generacion de las variantes y revisiones del

4. Rediseno y validacién disefio original.

5. Gestion de la Creacion y gestion ordenada de toda la
documentacion técnica documentacion de proyecto.

B16.3 Actividades formativas y su relacion con las competencias que debe
adquirir el estudiante

El estudiante realizara un trabajo fin de curso donde pondra en practica en gran
medida los conocimientos adquiridos con la superacion del resto de materias
cursadas.

B16.4 Acciones de coordinacion (en su caso)

B16.5 Sistemas de evaluacion y calificacion

El modulo se evaluara en base a la realizaciéon de un proyecto que ira
acompafnado de una memoria que se empleard como base para establecer la
calificacion de esta materia.

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricaciéon y Produccion Industrial masiva.
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B16.6 Breve descripcion de los contenidos

Al completar el modulo el alumno habra:

Aprendido y practicado la generacion de ideas dentro de grupos de trabajo
multidisciplinares y el plasmado de dichas ideas de forma rapida y efectiva.

Pasando a la creacion de vias paralelas de bocetos CAD para su validacion
mediante procesos de objetivacion en la toma de decisiones y el posterior disefio
de detalle para prototipado de la propuesta.

Con todas las incidencias de disefio que se recojan durante la fase de
prototipado acerca de los fallos que solo pueden salir a relucir al fabricar y tener
in situ el conjunto, el alumno aplicara revisiones y nuevas versiones de las
distintas piezas sobre disefio original;, y empleara, para ello, el registro en hojas
de calculo de todos los documentos e hitos significativos durante el proceso de
diseno.

Finalmente elaborara una memoria de proyecto que recoja todo el proceso que
servira como medio de evaluacidn de la asignatura.

B16.7 Contenidos del modulo:

B A PSR SRR W OB T AR ey RIS " Créditos
1.  Generacion de Conceptos y el “SKETCHING” o8
12, Modelado para fabricacion de elementos mecanicos. 0.8 3
I 3. | Prototipado mediante tecnologias de rapida generacion. ' 0.8 :
4. |Redisefioyvalidacion | 0.8 |
5. Gestion de la documentacion tecnica B _ 0.8
Tota I. credltos _ _— 4 0 e

B16.8 Equipo docente:

Profesorado del Master.

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccion Industrial masiva. 92
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B17.1 Informacion General
INFORMACION GENERAL

Denominacion del )
PRACTICAS EN EMPRESA
Modulo/Materia/Asignatura

Nimero de Créditos Europeos (presencial/no presencial): 30.0

Caracter (Obligatorio/Optativo): Obligatorio

Unidad temporal: 300 horas lectivas

B17.2 Competencias

COMPETENCIA DEFINICION
Fortalecimiento de Poner en practicas los conceptos tedricos
conocimientos adquiridos.

B17.3 Actividades formativas y su relacion con las competencias que debe
adquirir el estudiante

El estudiante desarrollara un periodo de formaciéon practica en talleres donde
pondra en practica todos los conocimientos adquiridos durante el curso.

B17.4 Acciones de coordinacion (en su caso)

|

B17.5 Sistemas de evaluacion y calificacion

El modulo se evaluara en base a la realizacion de trabajos supervisados por el
tutor de practicas.

B17.6 Breve descripcion de los contenidos

Al completar el modulo el estudiante habra adquirido las destrezas necesarias
para realizar el disefio adecuado de productos de produccion industrial utilizando
la maquinaria adecuada.

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccién Industrial masiva. 93
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B17.7 Contenidos del modulo:

1.- Practicas en empresa

B17.8 Equipo docente:

Vicerrectorado de Estudios de Posgrado
Titulaciones Propias

~ Créditos

30

Total créditos 30.0

FLORIDO COBOS, ELEAZAR

Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el
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6. PERSONAL ACADEMICO

6.1. Profesorado y otros recursos humanos necesarios y disponibles para llevar a cabo el plan de estudios propuesto.
Incluir informacion sobre su adecuacion.

Primer moédulo

2 T . . . Horas
R e L wp  DePeramentolfmpressde  Crédiiedocada  Moduloimateriaeignatiraddue  presonciaies
profesorado. ordenado alfabélicamente por apellidos y nombre) de docencia
Trujillo Vilches, Francisco Javier Dpto. de Ingenieria 2 'DISENO DE PIEZAS PARA 20 ‘
Civil, de Materiales LA FABRICACION (PARTE
y Fabricacion el 1): Mecanizado _
Aguilera Toro, Juan Manuel AND&OR, S.A. i 3.2 CERTIFICACION CON 32
; SOLIDWORKS.
5 Professional in Mechanical
#l Design
Florido Cobos, Eleazar GRUPO PROCAD ’ 2.8 PRESENTACION DE 28
| PRODUCTO: Sketching
| | R .| Tradicional L
Gomez Hermosa, Fernando Dpto. de Expresion 0.6 CREACION DE PLANOS 20
Grafica, Disefio vy PARA LA FABRICACION
Ortiz Zamora, Francisco | ' Proyectos 0.8 (PARTE I): Normalizacion
Mora Segado, Patricia | 4 S 7

Titulo Propio: Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el desarrollo de productos en la Fabricacion
y Produccién Industrial masiva.
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s DE MALAGA Tiuiaciones Propias
Apellidos y Nombre Departamento/Empresa de Créditos de cada Modulo/materia/asignatura a que Hora:e.

{En primer lugar el profesorado de la UMA y a continuacion otro NIF proceden[‘;ia profesor‘ corresponden los créditos presenciales

profesarado, ordenado alfabéticamente por apellidos y nombre) de docencia

! Wartines Wiikoz, Ediards [ p—— e g
; mecamzado PROSAIN

Martin Fernandez, Francisco de - Dpto. de Ingenieriaf DISENO DE PIEZAS PARA 20
Sales Civil, de Materiales | LA FABRICACION (PARTE
o | lyFabricacién ! |Wl:ChapaPlegada | |
Ayra Bernal, Sergio Daniel GRUPO PROCAD 1.6 CERTIFICACION CON 16
... SOLIDWORKS: Sheet Metal
- Martinez Munoz, Eduardo ! PROSAIN 0.8 | PRACTICA EN TALLER DE 8
5 ! N ... ... (CHAPA B
' Herrera Fernandez, Manuel | | Dpto. de Ingenieria 2 ' DISENO DE PIEZAS PARA 20
' ' Civil, de Materiales LA FABRICACION (PARTE |
b et _y Fabricacién ll): Piezas Soldadas L]
- Ayra Bernal, Sergio Daniel | - GRUPO PROCAD 1.6 ' CERTIFICACION "CON~ 16
: S | ... SOLIDWORKS: Weldments = =
: Martinez Munoz, Eduardo § - i PROSAIN 0.8 PRACTICA EN TALLER DE 8 "
P . i SOLDADURA o]
Pérez Infantes, Carlos Sail and Fun 1.6 PRODUCTO Y MERCADO: 16
Experiencias Estudio y Analisis
Nauticas, S.L. _cualitativo o
| Blazquez Parra, Elidia Beatriz | | Dpto. de Expresion | 0.4 CREACION DE PLANOS' 12 '
i_ | Grafica, Diseno vy 'PARA LA FABRICACION |
' Ortiz Zamora, Francisco i | Proyectos 0.4 ' (PARTE Il): Acotacién de
| | | - formas complejas |
' Mora Segado, Patricia L | 04 o
- Florido Cobos, Eleazar P GRUPO PROCAD 1 2 CERTIFICACION CON 12
Titulo Propio: Master Propio Universitario en Diseiio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el desarrollo de productos en la Fabricacion
y Produccion Industrial masiva. 96
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Apellidos y Nombre
(En primer lugar el profesorado de la UMA y a contnuacién olro
profescrado, ordenado alfabéticamente por apellidos y nombre)

Castillo Rueda, Francisca J.

- Gonzalez del Rio, José

Departamento/Empresa de
NIF procedencia

' Dpto. de Expresion |

 Grafica, Disefio vy
Proyectos

Vicerrectorado de Estudios de Posgrado

Créditos de cada Modulo/materia/asignatura a que Hora.s
profesor corresponden los créditos presenmale_:s
de docencia
i Gest'ilén' ........................... d e = Y
- documentacion de
1.2 | proyecto (Excel) |

Titulo Propio: Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el desarrollo de productos en la Fabricacion

y Produccion Industrial masiva.
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Segundo médulo

Apellidos y Nombre ,
(En primer lugar el profesorado de la UMA y a continuacion otro i NIF
prefesorade, ordenado alfabéticamente por apelidos y nombre)

| Departamento/Empresa de

Ruszelna,Emlllo

Velazquez Navarro, José Francisco

- Ferrin Rey, Javier

: Florido Cobos, Eleazar

i Posada Sanchez, Antonio

Sanchez Martin, Pedro
Ruiz Reina, Emilio

Velazquez Navarro, José Francisco

Jiménez Pavon, José A.

Créditos de cada

Vicerrectorado de Estudios de Posgrado

Modulo/materia/asignatura a que

| presenciales

Titulo Propio: Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el desarrollo de productos en la Fabricacion

y Produccion Industrial masiva.

procedencia profesor corresponden los créditos I dmeduconcia |
Dpto. de Fisica 1 ESTUDIO DE MATERIALES
. Aplicada I - Plasticos y Polimeros
Dpto. de Ingenieria 1 !
Mecanica, Térmica
: CT DINAIN 3.2 CERTIFICACION EN
I | SOLIDWORKS: Surfacing
' GRUPO PROCAD 1.6  PRESENTACION DE |
 PRODUCTO (PARTE I):
: __4 ___j_Sketchlng Digital
- Sanchez Martin 2 DISENO DE PIEZAS PARA
Moldes y Matrices LA FABRICACION (PARTE
: : V) Proceso de Inyeccion
Sanchez Martin 0.4 PRACTICA EN TALLER DE
. Moldes y Matrices o _!NYECCION DE PLAST]COS_I
Dpto. de Fisica 1 REOLOGIA TEORICA:
Aplicada Il Comportamiento de los
Dpto. de Ingenieria 1 inyectables
Mecanica, Térmica
y de Fluidos : j
GRUPO PREMO 1.6 HERRAMIENTAS DE

SOLIDWORKS: Solidworks

| Plastics
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Vicerrectorado de Estudios de Pose

) g : : J Horas
o I e e ORISR St Wlldmmminate o
prafesarado, ordenado allabéticamente por apellidos y nombre) de docencia

Jiménez Pavon, José A. ( GRUPO PREMO 2 'DISENO DE PIEZAS PARA | 20
LA FABRICACION (PARTE
'V): Disefio Moldes vy
Ayra Bernal, Sergio Daniel - GRUPO PROCAD 1.6 - CERTIFICACION EN 16
A ___ SOLIDWORKS: Mold Tools ]
Pérez Infantes, Carlos | Sail and Fun | 1.6 PRODUCTO Y MERCADO: 16
Experiencias E Estudio y analisis
R Nauticas, S.L.. | cuantitativo |
Aguayo Vazquez, Francisco Talleres Aguayo 0.4 'PRACTICA EN TALLER DE =~ 4
A S5 _INYECCION DE METALES
| Gomez de Gabriel, Jestis Manuel | - Dpto. de Ingenieria 2 ' DISENO DE PIEZAS PARA | 20
~de  Sistemas vy LA FABRICACION (PARTE
, Automatica _VI): Tecnologias aditivas
Florido Cobos, Eleazar " | GRUPO PROCAD ' PRESENTACION DE 12
. ' PRODUCTO (PARTE I):
‘ i ] | Sketching Digital L
Jiménez Pavon, José A. GRUPO PREMO DISENO DE PIEZAS PARA 20
LA FABRICACION (PARTE
Vil): Soluciones en piezas
; i .. 'imyectadas 0001 |

' Florido Cobos, Eleazar ' GRUPO PROCAD 2 ' GESTION DE LA | 20 :

| ' DOCUMENTACION DE |

| B ~_______ PROYECTO (PDM)

Hurtado Ruiz, Sergio i PUERTAS THT 0.4 - PRACTICA EN TALLER DE : 4

Titulo Propio: Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el desarrollo de productos en la Fabricacion
y Produccién Industrial masiva. 98
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Apellidos y Nombre
{En primer lugar el profesorado de la UMA y a continuacion otro
profesorado, ordenado alfabéticamente por apellidos y nombre)

Todo el profesorado del Curso

NIF

Departamento/Empresa de
procedencia

GRUPO PROCAD

Grupo PREMO

' Dpto. de Expresion
| Grafica, Disefio vy
! Proyectos

' Dpto. de Ingenieria
' Civil, de Materiales
'y Fabricacién

' PROSAIN

Sail and Fun
Experiencias
' Nauticas, S.L.

' Dpto. de Ingenieria
- de Sistemas y
- Automatica

- Dpto. de Ingenieria
' Mecanica, Térmica

Créditos de cada
profesor

- MATRICERIA

Vicerrectorado de Estudios de Pe

itulzciones

Horas
presenciales
de docencia

Médulo/materiafasignatura a que
corresponden los créditos

entre todos los
docentes
asignados a
este modulo)

'Proyecto de Fin de Titulo 0
Propio |

Titulo Propio: Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el desarrollo de productos en la Fabricacion

y Produccion Industrial masiva.
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DE MALAGA

Apellidos y Nombre
(En primer lugar el profesorado de la UMA y a conlinuacion otro
profesorado, ordenado allabélicamenie por apellidos y nombre)

?Tutorizado por el profesorado del
Curso

NIF

Departamento/Empresa de
procedencia

|y de Fluidos

-Dpto. de Fisica

Aplicada ll

. Talleres Aguayo

' PUERTAS THT

' Sanchez Martin
- Moldes y Matrices

CT DINAIN

' GRUPO PROCAD

' Grupo PREMO

Dpto. de Expresion

' Grafica, Disefio vy

Proyectos

Dpto. de Ingenieria
Civil, de Materiales
y Fabricacion

Vicerrectorade de Estudios de Posgrado

Titulaciones Propias

Créditos de cada Modulo/material/asignatura a que Horaf.;
¥ o presenciales
profesor corresponden los créditos :
de docencia
30 (a repartir | Practicas en empresa 0
entre todos los
docentes

asignados a
este modulo)

Titulo Propio: Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el desarrolio de productos en la Fabricacion

y Produccion Industrial masiva.




UNIVERSIDAD
DE MALAGA

Apellidos y Nombre
(En primer lugar el profesorado de la UMA v a continuacién otro
profesorado, ordenado alfabélicamente por apellidos y nombre)

NIF

Departamento/Empresa de
procedencia

PROSAIN

Sail and Fun
Experiencias
Nauticas, S.L.

Dpto. de Ingenieria
de Sistemas vy
Automatica

Dpto. de Ingenieria
Mecanica, Térmica

y de Fluidos

Dpto. de Fisica
Aplicada ll

Talleres Aguayo
PUERTAS THT

Sanchez Martin
Moldes y Matrices

CT DINAIN

Créditos de cada
profesor

Vicerrectorado de Estudios de Posgrado

Horas
presenciales
de docencia

Modulo/materia/asignatura a que
corresponden los créditos

Titulo Propio: Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el desarrollo de productos en la Fabricacion

y Produccién Industrial masiva.
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6.1.1 Declaracion responsable de participacion
La direccién académica declara que ha obtenido la aceptacién de participacion
de los profesores relacionados en la tabla anterior.

{
6.2 Recursos Humanos: apoyo administrativo o técnk\/
Gestion administrativa:

(La Universidad podra contratar personal cualificado para cubrir las actividades administrativas. Debera figurar en la
propuesta, las retribuciones y la duracion de los contratos)

;Nombre y apellidos: Maria Victoria Miranda Romero

| Departamento o lugar de contacto:

ETeIéfono: 951 952 205 (L-V de 09.00 a 14.00 hy de L-J de 15.00 a 17.00 h)
EE-mail: miranda@uma.es

Titulo Propio: Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y 169

CAE para el desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccion Industrial masiva.



7. RECURSOS MATERIALES Y SERVICIOS

7.1 Justificacion de la adecuacion de los medios materiales y servicios
disponibles

Espacio fisico:

Sera necesaria un aula con pupitres y sillas para los estudiantes, dotada de
medios audiovisuales (internet, proyector, pantalla, pizarra, PC, etc.) para la
imparticién de las clases teoricas apoyandose en las nuevas tecnologias para su
maximo aprovechamiento por parte del alumnado.

Para la imparticion de las clases practicas sera necesario un aula con suficientes
equipos informaticos, todos ellos con instalacion del “software” empleado en el
curso (SolidWorks y Excel) y por supuesto que también esté dotada con ratones
3D tanto para el profesorado como para el alumnado.

Campus virtual:

El uso de la plataforma Campus Virtual dara bastante dinamismo al curso, al ser
posible para el profesor incluir los apuntes necesarios para cada clase, asi como
los archivos de ejercicios propuestos o proyectos propuestos para que el
estudiante los descargue previamente a cada clase. Acelerandose asi el proceso
de entrega y correccién del material.

7.2 Prevision de adquisicion de los recursos materiales y servicios
necesarios.

- Ratones 3D Connexion: Space Mouse Enterprise

- Ratones 3D Connexion: CAD Mouse

Titulo Propio: Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y

CAE para el desarrollo de productos en la Fabricacién y Produccion Industrial masiva.

Vicerrectorado de Estudios de Posgrado

Titulaciones Propias
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Titulaciones Propias

8. RESULTADOS PREVISTOS

8.1. Valores cuantitativos estimados para los indicadores y su justificacion.

Valor
INDICADORES OBLIGATORIOS Estimado
Tasa de Graduacion: 90 %
Tasa de Abandono: 10 %
8.2. Introduccion de nuevos indicadores (en su caso)
Valor
Denominacidon Definicion Estimado

8.3. Justificacion de las estimaciones realizadas.

base a cursos previamente realizados por la empresa colaboradora

Tomando como referencia el interés del curso y la formacién posgrado privada analizada. Y en

Titulo Propio: Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y

CAE para el desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccion Industrial masiva.
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9. SISTEMA DE GARANTIA DE CALIDAD DEL TIiTULO *

*Sdlo para ensefianzas con una duracién inferior a 30 créditos

9.1 Responsable/s del sistema de garantia de calidad del plan de estudios.

9.2 Procedimiento para el analisis de la satisfaccion de los distintos
colectivos implicados (estudiantes, personal académico y de
administracion y servicios, etc.) y de atencion a la sugerencias y
reclamaciones. Criterios especificos en el caso de extincion del titulo.

Titulo Propio: Master Propio Universitario en Disefio Mecdanico con tecnologias CAD y

CAE para el desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccion Industrial masiva.

UNIVERSIDAD Vicerrectorado de Estudios de Posgrado
Titulaciones Propias
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Vicerrectorado de Estudios de Posgrado

Titulaciones Propias

10. PROYECTO ECONOMICO Y FINANCIERO

(Cuando un curso no alcance la matriculaciéon o subvenciones suficientes para asegurar la viabilidad con equilibrio
financiero ellla directora/a del titulo solicitara antes del inicio del curso la disminucién de los gastos previstos o la

suspension del curso. Esa posibilidad se notificara a los estudiantes en el momento de la preinscripcion)

Si en el transcurso de la imparticion no se alcanzara el equilibrio financiero, deberan reducirse las partidas de gasto hasta

que este se produzca)

|Cédigo de la ensefianza: | i
| (A completar por Titulaciones Propias)

‘Master Propio

Universitario

en Disefio |

1.- NOMBRE DE LA ENSENANZA: ' Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el |
' ‘desarrollo de productos en la Fabricacion y |

' Produccion Industrial masiva

2.1.1. Importe matricula 5.200
N° minimo de alumnos - 10
TOTAL INGRESOS POR MATRICULAS - 52.000,00 €
(N° alumnos x importe matricula)

'2.2. GASTOS: ) -
'2.2.1. Compensacién inicial a la UMA por 0,15 ) 7.800,00
gastos Generales B

(15% minimo total ingresos malrlculas}
CETE _ R
\2 2.3 Retribucién Bruta Profesorado UMA 0,59 8.800,00
'2.2.4. Retribucién Bruta Profesorado ajeno a (euros por hora) 18.853,40
‘la UMA - .
[2 2.5. Gastos locomocion y aIOJamlento % profesorado
| 2. 2.6. Material didactico o 6.471,60
| 2.27. Programas, carteleria y publlc:dad : 725,00
2.2.8. Gestion Administrativa ' 780,00
12.2.9. Direccion y Subdireccion Academlca S - 7.020,00
2 2.10. Seguros alumnos (de responsablll&ad) - 240,00
'2.2.11. Bienes inventariables
\ 2.2.12. Otros: 1.310,00
' TOTAL GASTOS: 52.000,00 €

~ (Las cuantias f_:l_é"(ja-éuléé"é_l_r-iaresos han de coincidir)

* Opcional a criterio de la direccion académica y solo en las ensefianzas

superiores a 30 créditos.

Titulo Propio: Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y
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BECAS (por decisién de la direccion académica y solo en aquellas ensefianzas
superiores a 30 creditos)

DATOS ESTIMATIVOS PARA LAS BECAS

CUANTIA CUANTIA TOTAL
POR {Minimo el 5%

AYUDA Ingresos Totales)”

NUMERO
DE AYUDAS

CRITERIO
{marque €l que proceda)

:| RENTA

:| "RENDIMIENTO ACADEMICO EN EL PROPIO ESTUDIO
L__| OTROS (especificar)

@ |a cuantia total se adaptara al numero de ingresos reales una vez finalizado el periodo de matricula. El importe de
cada ayuda no puede ser superior al importe de la matricula abonada.

Titulo Propio: Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y 108
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11. SISTEMA DE GARANTIA DE CALIDAD DEL TiTULO

*Solo para ensefianzas con una duracion igual o superior a 30 créditos

El Sistema de Garantia de Calidad del Titulo Propio en Master Propio Universitario
en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y CAE para el desarrollo de
productos en la Fabricacion y Produccion Industrial masiva se ajustara al
texto aprobado en sesién del Consejo de Gobierno de la Universidad de Malaga
celebrada el dia 18 de abril de 2013.

Disponible en la siguiente direccion:
http://mww.uma.es/media/tinyimages/file/SGC Titulos Propios UMA 1.pdf

Titulo Propio: Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y b5

CAE para el desarrollo de productos en la Fabricaciéon y Produccién Industrial masiva.
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ANEXOS

Titulo Propio: Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y

CAE para el desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccién Industrial masiva.
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Informe favorable de la Junta de Centro / Instituto Universitario /
Otra estructura especifica

D./D%.:
i Alejandro Rodriguez Goméz

Decano/a o Director/a del

Escuela de Ingenierias Industriales
(Denominacién del Centro / Instituto Universitario / Otra estructura especifica)

Hace constar:

Que el contenido y programacién del estudio propio denominado:
Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y
CAE para el desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccion

Industrial masiva.

ha obtenido el informe favorable en la sesion celebrada el:
dia | 3¢ [de[ocTODRE [de |20AT- |

e L
| ol \ e s ’
ey seoy/ NErdo Rodntguer  (Res

Titulo Propio: Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y 142
CAE para el desarrollo de productos en la Fabricacién y Produccion Industrial masiva.



Vicerrectorado de Estudios de Posgrado

Y T Titulaciones Propias
£ MALALA

RESERVA DE ESPACIO

D/D?.:

Antonio Guerra Fernandez

Como responsable de la infraestructura del Departamento/Centro/Entidad:

Escuela de Ingenierias Industriales

_Informa que D./D%.:
'Oscar D. de Cozar Macias

Tiene reservado los espacios fisicos necesarios para la realizacién del
estudio propio:

Master Propio Universitario en Disefio Mecéanico con tecnologias CAD y CAE
‘para el desarrollo de productos en la Fabricacion vy Produccion [ndustrlal
maswa =

‘Malaga, )] de oTOMEE de 147

Firma

Titulo Propio: Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y 13

CAE para el desarrollo de productos en la Fabricacién y Produccion Industrial masiva.



Una pagina por docente

COMPROMISO DE PARTICIPACION DEL PROFESORADO

Apellidos y nombre: .
Juan Manuel Aguilera Toro L

Cargol/Categoria:
Ingeniero disefio mecanico

Entidad:

'AND&OR, S.A.

Modulo/Epigrafe en el que participara:

'CERTIFICACION CON SOLIDWORKS: CSWP-MD

CERTIFICACION CON SOLIDWORKS: CSWPA-DT

N° de horas totales que impartira: 36

o Experiencia en el sector del Disefio de maquinaria industrial en AND&OR |
S.A, empresa dedicada al sector de la automatizacion de procesos
industriales relacionados con el envase y el envasado. Desarrollo de
maquinaria para el envase de plastico, asi como, maquinaria de embolsado,
paletizado, despaletizado, precintado o pinzas de robots entre otros.

o Experiencia en ambito de la fabricacion de maquinaria industrial y todos
los procesos de fabricacion relacionados con el sector.

e Experiencia como profesor de cursos con el software Solidworks, asi
como experiencia en los diferentes modulos que ofrece el software.

‘Malaga, |05 de Octubre  de 2017

Firma: Juan Manuel Aguilera Toro

Titulo Propio: Experto Universitario en Disefio Mecafico para el Desarrollo de

Productos en la Fabricacion y Produccién Industrial
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COMPROMISO DE PARTICIPACION DEL PROFESORADO

Apellidos y nombre:
- Trujillo Vilches, Francisco Javier

Cargo/Categoria: R .
Profesor Ayudante Doctor

Entidad:
'Universidad de Malaga
Area de Ingenieria de los Procesos de Fabricacion

Médulo/Epigrafe en el que participara:

'DISENO DE PIEZAS PARA LA FABRICACION (PARTE I): MECANIZADO

N° de horas totales que impartira: 1_20

Breve curriculum (con especial referencia a la relacién con la tematica del titulo propio):

e Profesor Asociado en el Area de Ingenieria de los Procesos de
Fabricacion en la Universidad de Malaga (desde el afio 2003 hasta el afio |
2013)

e Profesor Ayudante Doctor en el Area de Ingenieria de los Procesos de
Fabricacién en la Universidad de Jaén (desde el afio 2015 al afio 2016)

e Profesor Ayudante Doctor en el Area de Ingenieria de los Procesos de
Fabricacion en la Universidad de Malaga (desde mayo de 2016 hasta la
fecha)

Impartiendo (entre otras) las siguientes asignaturas:

e Mecanizado y Fabricacion Asistidos por Ordenador

e Ingenieria del Mecanizado

e Tecnologia de Fabricacion Mecanica

¢ Ingenieria de Fabricacion,
L]
L

Tecnologias aplicadas a la Fabricacion
Sistemas Integrados de Fabricacion

Firma: .

N

Titulo Propio: Experto Universitario en Disefio Mecanico para el Desarrollo de

Productos en la Fabricacion y Produccion Industrial




COMPROMISO DE PARTICIPACION DEL PROFESORADO

Apellidos y nombre: _
Eleazar Florido Cobos

Cargo/Categoria:
 Gerente

CERTIFICACION CON SOLIDWORKS: CSWP-MD
PRESENTACION DE PRODUCTO: SKETCHING TRADICIONAL

CERTIFICACION CON SOLIDWORKS: Surfacing

PRESENTACION DE PRODUCTO: SKETCHING DIGITAL

PROYECTO DE FIN DE EXPERTO UNIVERSITARIO

TUTORIZACION DE ALUMNOS EN PRACTICAS CURRICULARES

1 2008-2010: Responsable del dpto. de Disefio Industrial en INDIEstudio
~gestionando y liderando el proceso de desarrollo de productos tales como:
pantallas para domética, puestos de informacion a la intemperie y encarcasado
~ de electronica.

2010-1012: Disefiador senior en ROTOR BIKE Componentes, responsable de la
~apariencia de la nueva linea de productos de la empresa: CAMBIO
HIDRAULICO PARA BICICLETA.

201 3-Actualidad: Gerente en GRUPO PROCAD, empresa con varias areas,

- donde PROCAD Estudio se dedicada a la consultoria y desarrollo de producto
' para terceras partes, actuando como departamento externo de'l+D+l

'Malaga, |21 deJunio ‘de (2017 |
e

_ Firma: Eleazar Florido Cobos

Titulo Propio: Experto Universitario en Disefio Mecanico para el Desarrollo de

Productos en la Fabricaciéon y Produccion Industrial



COMPROMISO DE PARTICIPACION DEL PROFESORADO

Apellidos y nombre:

Gbémez Hermosa, Fernando

Cargol/Categoria:

Entidad:

Universidad de Malaga

Médulo/Epigrafe en el que participara:

e CREACION DE PLANOS PARA LA FABRICACION (PARTE I):

o ACOTACION DE SOLIDOS.
=  Acotacion

=  Ejemplos
=  Dibujo de conjuntos
= Ejemplos
N° de horas totales que impartira: .6

Breve curriculum (con especial referencia a la relacion con la tematica del titulo propio):

- Docencia universitaria en las materias regladas:

e  EXPRESION GRAFICA EN LA INGENIERIA Y DISENO ASISTIDO POR ORDENADOR

Impartido para las especialidades de: Grado en Ingenieria Eléctrica, Grado en Ingenieria |
Mecanica y Grado en Ingenieria en Tecnologias Industriales |

= DIBUJO TECNICO
= DISENO MECANICO ASISTIDO POR ORDENADOR
= INGENIERIA GRAFICA MECANICA Y TOPOGRAFIA

Participacion en el | DIPLOMA DE ESPECIALIZACION EN DISENO MECANICO PARA EL

. DESARROLLO DE PRODUCTOS EN LA FABRICACION Y PRODUCCION INDUSTRIAL |
i (2016-17)
+ CREACION DE PLANOS PARA LA FABRICACION (PARTE I): ACOTACION DE SOLIDOS.

Malaga, [3 [dejjulio  [de 2017

Titulo Propio: Master Universitario en Disefio Mecanico para el Desarrollo de Productos en
la Fabricacion y Produccion Industrial



COMPROMISO DE PARTICIPACION DEL PROFESORADO

Apellidos y nombre:

Ortiz Zamora, Francisco José

Cargo/Categoria:

Profesor asociado

Entidad:

Universidad de Malaga

Modulo/Epigrafe en el que participara:

'« CREACION DE PLANOS PARA LA FABRICACION (PARTE I):
o ACOTACION DE SOLIDOS.

Disefio del cajetin
Tablas de disefio / BOMs
Tolerancias dimensionales y acabados superficiales

« CREACION DE PLANOS PARA LA FABRICACION (PARTE Il):
o ACOTACION DE FORMAS COMPLEJAS.

Tolerancias geométricas
Cascadas de tolerancias
DATUMS

Expiosionado de conjuntos

Docencia universitaria en las materias regladas:

EXPRESION GRAFICA EN LA INGENIERIA Y DISENO ASISTIDO POR ORDENADOR

Impartido para las especialidades de: Grado en Ingenieria en Disefio Industrial y Desarrollo
del Producto, Grado en Ingenieria Eléctrica, Grado en Ingenieria Mecanica, Grado en |
Ingenieria en Tecnologias Industriales y Grado en Ingenieria de la Energia !

DIBUJO TECNICO

INGENIERIA GRAFICA DEL PRODUCTO
INGENIERIA GRAFICA MECANICA Y TOPOGRAFIA
METODOLOGIA DEL DISENO

DISENO ERGONOMICO Y ECODISENO

ENVASE Y EMBALAJE

‘Mélaga, 26 de junio de 2017

Firma:

Titulo Propio: Master Universitario en Disefio Mecanico para el Desarrollo de

Productos en la Fabricacién y Produccion Industrial



Una pagina por docente

COMPROMISO DE PARTICIPACION DEL PROFESORADO

Apellidos y nombre

Cargo/Categofia:
Profesor Titular de Escuela Universitaria
Entidad:
Unwer5|dad de Maiaga

CREACION DE PLANOS PARA LA FABRICACION {PARTE I): "ACOTACION DE
SOLIDOS.

- UNE 1-032-8 2/IS0O 128 Aplicacién practica de la norma UNE-EN ISO
para dibujo técnico en proyectos de ingenieria: Intensificacién en el
| Tema de Cortes y secciones.

| - UNE-EN 286- 1:2011 Definicidén de tolerancia dimensional y tipos de
aprietes y ajustes aplicados a ejes y agujeros.

CREACION DE PLANOS PARA LA FABRICACION (PARTE II): ACOTACION DE
FORMAS COMPLEJAS.

- Tolerancias geométricas Teoria y aplicacidén practica de todos los
tipos de tolerancias geométricas existentes.

- DATUMS Eleccidn y representacidn de los “DATUMS” de referencia.

| - Ccascadas de tolerancias

Profesor docente del Dpto. de Expresion Grafica, Disefio y Proyectos desde el
afio 1995, impartiendo siempre materias relacionadas con la Normalizacion, el
Dibujo Industrial y el Disefio Asistido por Ordenador entre otras materias.
Del plan extinto he impartido la asignatura Normalizacion del Dibujo Industrial y
Topografia, que era una asignatura de 12 créditos para la especialidad de
Mecanica. En los actuales planes de Grado he impartido Ingenieria Grafica en
Electrénica a los alumnos de tercer curso, cuyo contenido estd basado
fundamentalmente en la Normalizacion del dibujo y tiene un modulo
' especialmente dedicado al estudio de las Tolerancias. Desde curso 2015-16, he
impartido la asignatura de Dibujo de Ingenieria y Topografia perteneciente al |
Master Universitario de Ingenieria Industrial (Master Oficial de Posgrado de la
UMA).

‘Malaga, 4 de Julio de [2017 ]

W

Titulo Propio: Experto Universitario en Disefio Mecanico para el Desarrollo de

Productos en la Fabricacion y Produccién Industrial



COMPROMISO DE PARTICIPACION DEL PROFESORADO

Apellidos y nombre:
 Edudardo Martinez Muiioz

Cargo/Categoria:
Gerente

Médulo/Epigrafe en el que participara:

PRACTICA EN TALLER DE MECANIZADO: TORNO
PRACTICA EN TALLER DE MECANIZADO: CNC
PRACTICA EN TALLER DE CHAPA PLEGADA

PRACTICA EN TALLER DE SOLDADURA

N° de horas totales que impartira: 32
Breve curriculum (con especial referencia a la relacion con la temética del titulo propio):

|

2003 — 2017: Como gerente de PROSAIN, empresa especialista en realizar
f mecanizados de precision, mis tareas comprenden la captacion de clientes y la

' generacion de presupuestos, coordinacion de oficina técnica y taller para

' consecucion de los objetivos de fabricacion en tiempo.

2000 - 2003: Cursado estudios de Ingenieria Técnica especialidad en Mecanica
en la Escuela Politécnica Superior de la Universidad de Malaga.

'Malaga, 23 de Octubre  de 2017

Firma: Eduardo Martinez Mufioz

Titulo Propio: Experto Universitario en Disefic Mecdanico para el Desarrollo de

Productos en la Fabricacion y Produccién Industrial



COMPROMISO DE PARTICIPACION DEL PROFESORADO

Apellldos y nombre

Cargo/Categoria: ..
| Titular de Escuela Umversutana -

Entidad:
'Universidad de Malaga

ModuiolEglgrafe en el que participara: - o
'DISENO DE PIEZAS PARA LA FABRICACION (PARTE ll): CHAPA
;PLEGADA_

N° de horas totales que impartira: 20

Breve curriculum (con especial referencia a la relacion con la tematica del titulo propio):

- Doctor en Ingenieria por la Universidad de Malaga. -

- Profesor de la UMA desde 1996 en el Area de Ingenieria de los Procesos de |
Fabricacion impartiendo asignaturas como Ingenieria de Fabricacién o
Tecnologia de Fabricacion.

Responsable de Administracién y Documentacién del Centro de Metrologia de la UMA.

| Secretario Académico del Master Oficial en Ingenieria de Fabricacion de la UMA.

| Miembro del Grupo de Investigacion: PAI TEP-933: Ingenieria de Fabricacion

. Lineas de Investigacion:

Métodos de analisis de procesos de deformacion plastica

Analisis y optimizacién de procesos de mecanizado de aleaciones ligeras
Técnicas de mejora de la calidad

Metrologia dimensional e industrial

Miembro de la Sociedad de Ingenieria de Fabricacién (n° 70)

Publicaciones: Autor/coautor de 24 ponencias en congresos nacionales e
| internacionales, 35 articulos en revistas nacionales e internacionales con mas de 50
citas y 13 capitulos de libros.

* O0O0O0O

| Miembro de diferentes Proyectos de Innovacion Educativa y de contratos con
empresas privadas.

' Miembro del Comité Cientifico Local del 6th Manufacturing Engineering Society
International Conference” MESIC 2015, Sociedad de Ingenieria de Fabricacion —
Fundaciéon CIM-Universidad Politécnia de Catalufia

'Malaga, [a 2|de]| octubre [de 2017 |

/ﬁp

C —=

Titulo Propio: Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y

CAE para el desarrollo de productos en la Fabricaciéon y Produccion Industrial masiva



COMPROMISO DE PARTICIPACION DEL PROFESORADO

Apellidos y nombre:
Sergio Daniel Ayra Bernal

(Responsable de ingenieria

Entidad:

Médulo/Epigrafe en el que participara:

' CERTIFICACION CON SOLIDWORKS: CSWPA-MD

' CERTIFICACION CON SOLIDWORKS: CSWPA-WD

N° de horas totales que impartira: 40

Breve curriculum (con especial referencia a la relacion con la tematica del titulo propio):

2011 — 2013: profesor de asignaturas cientificas para alumnos de ESO vy
Bachillerato. !

2014 — Actualidad: responsable de contenidos en PROCAD Formaciéon. Ademas
de disefiador de productos en el departamento de |+D+l de GRUPO PROCAD, |
con la realizacion de proyectos en SolidWorks tales como: '
e 10 maquinas de rehabilitacion para la Clinica de Dr. Blum, por sistema de
piezas soldadas y componentes de chapa metalica.
o Disefio de maquinaria para sistema de mantenimiento solicitado por
UBAGO.
e Realizacion de sistema de recogido de desperdicios en maquinas de
corte y envasado en industria alimentaria por medio de chapas metalicas.
e Disefio de maquinaria para la industria del paletizado de botellas de
plastico para la empresa AND&OR.

Q‘%‘” 2

Firma: Sergio Ayra Bernal

Titulo Propio: Experto Universitario en Disefio Mecanico para el Desarrollo de

Productos en la Fabricacién y Produccion Industrial



Una pagina por docente

COMPROMISO DE PARTICIPACION DEL PROFESORADO

Apellidos y nombre:

'HERRERA FERNANDEZ, MANUAL JOSE

Cargo/Categoria:

‘TITULADO DE GRADO MEDIO DE APOYO A LA DOCENCIA E|
' INVESTIGACION

Entidad:

(UNIVERSIDAD DE MALAGA

METALICAS.
| - Teoria sobre la maquinaria y el proceso de creacion de carpinteria y estructuras
- metdlicas
- Teoria sobre el proceso de soldadura y tipos de soldadura

Breve curriculum (con especial referencia a la relacion con la tematica del titulo propio):

Titulacion:
INGENIERO TECNICO EN ELECTRICIDAD
GRADUADO EN INGENIERIA ELECTRICA
. MASTER UNIVERSITARIO EN INGENIERIA DE FABRICACION
| Actividad Docente:
DOCENTE EN EXPERTO UNIVERSITARIO DE ADAPTACIONN A GRADO EN INGENIERIA
MECANICA, EN LA ASIGNATURA DE INGENIERIA DE FABRICACION
CODIRECCIONES EN PROYECTOS FINAL DE CARRERA Y TRABAJOS FINAL DE GRADO
RELACIONADOS CON EL AREA DE INGENIERIA DE LOS PROCESOS DE FABRICACION
Experiencia Profesional con interés para la tematica de Titulo Propio:
TITULADO DE GRADO MEDIO DE APOYO A LA DOCENCIA E INVESTIGACION DE
| SERVICIOS GENERALES DE INVESTIGACION, ADSCRITO AL DEPARTAMENTO DE
' INGENIERIA CIVIL, DE MATERIALES Y FABRICACION, AREA DE INGENIERIA DE LOS

| PROCESOS DE FABRICACION DE LA UNIVERSIDAD DE MALAGA

= de 2017

‘Malaga |29 de J

Firma:

Master en Diseiio Mecanico para el Desarrollo de Productos en la Fabricacion y

Produccion Industrial



COMPROMISO DE PARTICIPACION DEL PROFESORADO

Apellidos y nombre:
| Carlos Pérez Infantes

PRODUCTO Y MERCADO: Analisis cualitativos

PRODUCTO Y MERCADO: Analisis cuantitativos

N° de horas totales que impartira: 32

| - Fundador de proyecto tecnolégico de acceso low cost a la estratosfera del que |
' se desarrollé un modelo de utilidad patentado. ;
' - Seleccionado por la Agencia espacial europea dentro del proyecto ATV3-
Edoardo Amaldi. |
- Consultor, conferenciante y docente en la rama de las nuevas tecnologias y i
- explotacion, vision comercial de la innovacion.
- Asesor cientifico en Onda Azul RTV y la plataforma web “Que Aprendemos
Hoy".
- Coach sistémico y dinamizador de equipos con la Escuela Internacional de
San Telmo para Carrefour, y Grupo Atradius.

'Malaga, 21|de Junio  de 2017

Firma; Carlos Pérez Infantes

Titulo Propio: Experto Universitario en Diseiio Mecanico para el Desarrollo de

Productos en la Fabricacion y Produccion Industrial



Una pagina por docente

COMPROMISO DE PARTICIPACION DEL PROFESORADO

i ims

CargolCategorla
PROFESORA CONTRATADA DOCTORA

Entidad:

'ESCUELA DE INGENIERIAS INDUSTRIALES SUPERIOR. UNIVERSIDAD DE
'MALAGA

Modulo/Epigrafe en el que participara:
;-CREACION DE PLANOS PARA LA FABRICACION (PARTE I): ACOTACléN
'DE SOLIDOS.
-Diseno del cajetin
-Tablas de diseno / BOMs
-Tolerancias dimensionales y acabados superficiales '
:-CREACION DE PLANOS PARA LA FABRICACION (PARTE Il): ACOTACION
DE FORMAS COMPLEJAS.
: -Tolerancias geométricas
-Cascadas de tolerancias
-DATUMS
-Explosionado de conjuntos

N° de horas totales que impartira: 4

' Docencia en el grado de lngenlerla enla Energla

| Asignatura: Expresion grafica.

| La asignatura de Expresion Grafica es una asignatura de primer curso de segundo

cuatrimestre. Esta dividida en tres bloques perfectamente diferenciados: Normalizacion, |
Geometria descriptiva y Disefio Asistido por Ordenador. '
Es la unica asignatura relacionada con la ingenieria gréafica que se cursa en la titulacién,
por lo que se hace un especial énfasis en interpretacion de planos industriales 2D

- Cursos académicos desde 2010-11 hasta la actualidad.

'Malaga, 5 de Julio ‘de 2017

Titulo Propio: Experto Universitario en Disefio Mecanico para el Desarrollo de

Productos en la Fabricaciéon y Produccién Industrial



Una pagina por docente

COMPROMISO DE PARTICIPACION DEL PROFESORADO

Apellidos y nombre:
[CASTILLO RUEDA FRANCISCA [ |

Cargo/Categoria:
| PROFESORA COLABORADORA A TIEMPO COMPLETO ]

Entidad:
 ESCUELA DE INGENIERIAS INDUSTRIALES. UNIVERSIDAD DE MALAGA |

Méodulo/Epigrafe en el que participara: o
- CREACION DE PLANOS PARA LA FABRICACION (PARTE I): ACOTACION DE SOLIDOS.
- Disefio del cajetin
- Tablas de disefio / BOMs
- Tolerancias dimensionales y acabados superficiales
CREACION DE PLANOS PARA LA FABRICACION (PARTE Ii); ACOTACION DE FORMAS
COMPLEJAS

Tolerancias geométricas
- Cascadas de tolerancias
- DATUMS
- Explosionado de conjuntos
- GESTION DE LA DOCUMENTACION DE PROYECTO (EXCEL)

N° de horas totales que impartira: (8 |

Breve curriculum (con especial referencia a la relacién con la tematica del titulo propio):

Titulacion: Ingeniero Técnico Industrial por la Universidad de Malaga (1994). Master Oficial en tecnologia
de los sistemas de energia solar fotovoltaica (2009)

DOCENCIA

Docencia en el grado de Ingenieria en la Energia:

Asignatura: Expresion grafica.
Asignatura impartida en primer curso, dividida en tres blogues: Normalizacion, Geometria
descriptiva y Disefio asistido por ordenador.

Docencia en el grado en Ingenieria Electronica Industrial:

Asignatura: Ingenieria Grafica en Electronica.
Asignatura impartida en tercer curso, dividida en tres blogques: Normalizacion, Dibujo eléctrico y
Disefio asistido por ordenador.

EXPERIENCIA

Alcatel: Diversos puestos en departamento de fabricacion e ingenieria — 1994 — 2000

ANOVO: Diversos puestos en departamento de ingenieria — 2000 — 2007

Profesora Colaboradora a tiempo completo en el Departamento de Expresion Grafica, Disefio y Proyectos:
2007 - Actualidad

'Malaga, |5]de|Julio [de 2017 ]
Elnae————

Ceflia L) -

Titulo Propio: Experto Universitario en Disefio Mecanico para el Desarrollo de

“‘\
~
.

\
-

Productos en la Fabricacion y Produccién Industrial



COMPROMISO DE PARTICIPACION DEL PROFESORADO

Apellidos y nombre:
Gonzalez del Rio, José

N° de horas totales que impartira: 12

Breve curriculum (con especial referencia a la relacion con la tematica del titulo propio):

Desde 1989 como ingeniero en Alcatel, departamento de Ingenieria
Industrial con diversas responsabilidades en la implantacion y control de
' NUevVos procesos.

'Desde 2000 a ia actualidad, Ingeniero en Anovo con diversas
| responsabilidades en las areas de Ingenieria Industrial y Operaciones.
|

Profesor asociado de la UMA, Departamento de Expresion Grafica, Disefio
y Proyectos, desde Febrero de 2005

Firma:

Titulo Propio: Master Propio Universitario en Disefio Mecanico con tecnologias CAD y

CAE para el desarrollo de productos en la Fabricacion y Produccién Industrial masiva



Una pagina por docente

COMPROMISO DE PARTICIPACION DEL PROFESORADO

Apellidos y nombre:

_Emilio Ruiz Reina

Materiales-PLASTICOS&POLIMEROS

REOLOGIA TEORICA

SOLIDWORKS PLASTICS

N° de horas totales que impartira: 42

Breve curriculum (con especial referencia a la relacion con la tematica del titulo propio):

El Dr. Emilio Ruiz Reina finalizé los estudios conducentes al titulo de Licenciado

en Ciencias Fisicas al término del curso académico 1995/1996 en la

Universidad de Granada. Poco tiempo después se incorporé6 como becario de

Formacioén de Personal Docente e Investigador (FPDI) al Departamento de

Fisica Aplicada Il de la Universidad de Malaga, donde empez6 a hacerse cargo

de una parte de la docencia e inici6 la realizacion de su tesis doctoral. Este

trabajo de investigacion, de caracter teodrico-experimental y que culminé en julio |
de 2000 con la defensa de su tesis en la Universidad de Granada, versé sobre |
la electrohidrodinamica y reologia de suspensiones coloidales diluidas vy
proporcioné un nuevo modelo tedrico del efecto electroviscoso primario con un

' mayor grado de concordancia con los experimentos. Los resultados de dicha
investigacion, compaginada con las obligaciones docentes que conllevaba su
beca, fueron publicados en siete articulos en revistas de relevancia en el area y

presentados en cuatro comunicaciones en congresos internacionales y dos
comunicaciones en congresos nacionales.

' Tras una estancia posdoctoral en el Group of Rheology de la Universidad de |
Twente (Holanda), consigui® un puesto de Profesor Ayudante de Escuela |
Universitaria adscrito a la Escuela Universitaria Politécnica de la Universidad de |
Malaga. En octubre de 2004, gracias a la evaluacion positiva de su historial
académico, docente e investigador por parte de la ANECA, obtuvo una nueva
plaza de Profesor Contratado Doctor. Durante este periodo, la linea de

_investigacion inaugurada en su tesis experimenta un notable desarrollo: del |

Titulo Propio: Experto Universitario en Disefio Mecanico para el Desarrollo de

Productos en la Fabricacion y Produccion Industrial




Una pagina por docente

COMPROMISO DE PARTICIPACION DEL PROFESORADO

Apellidos y nombre: )
VELAZQUEZ NAVARRO, JOSE FRANCISCO

Cargol/Categoria:
'PROFESOR AYUDANTE DOCTOR

Entidad: .
UNIVERSIDAD DE MALAGA

Modulo/Epigrafe en el que participara:
REOLOGIA: COMPORTAMIENTO DE INYECTABLES.

N° de horas totales que impartira: 10

 Sobre tépicos relacionados directamente con la Reologia:

- Participacion en 3 proyectos de investigacion como investigador a tiempo
- completo.

- Autor de 13 articulos en revistas indexadas en el JCR.

- Director de 7 Proyectos de Fin de Carrera/Grado.
- Autor de 3 capitulos de libro.

Titulo Propio: Experto Universitario en Disefio Mecanico para el Desarrollo de

Productos en la Fabricaciéon y Produccién Industrial



COMPROMISO DE PARTICIPACION DEL PROFESORADO

Apellidos y nombre:

Cargo/Categoria:
Disefiador Industrial

Entidad:
CT Dinain

Modulo/Epigrafe en el que participara:

CERTIFICACION CON SOLIDWORKS: CSWPA-SU

N° de horas totales que impartira: 32

Breve curriculum (con especial referencia a Ia relacion con la tematica del titulo propio):
Ingeniero en Disefio Industrial y Desarrollo de Producto con 10 afios de |
!experiencia como profesional, especializado en disefio y modelado de
superficies de estilo, y 4 afios como formador en modelado de superficies
“avanzadas para empresas y universidades. Ha participado en el disefio y
desarrollo de numerosos proyectos como: yates, trenes, autobuses, bicicletas y
herramientas entre otros, colaborando con importantes estudios de disefio como
- DOT y LKS Diara Design.

'Malaga, 27 de Julo de|2017

Firma: Javier Ferrin Rey

Titulo Propio: Experto Universitario en Disefio Mecanico para el Desarrollo de

Productos en la Fabricacion y Produccion Industrial




COMPROMISO DE PARTICIPACION DEL PROFESORADO

Apellidos y nombre: - -
Antonio José Posadas Sanchez

Cargo/Categoria: =
‘Matricero CNC-CAM par fabricacién de moldes

Entidad:

Modulo/Epigrafe en el que participara:

' DISENO DE PIEZAS PARA FABRICACION (Parte IV): Proceso de Inyeccién

' 2014-16: Ingeniero desarrollador del area de producto para la empresa Pi-Tech,
liderando el proceso de creacion y fabricacion de la primera pulsera aptica del
mercado.

2016-Actualidad: Profesor adjunto en formacion especifica de mecanizado y
torneado para CNC con CAMworks y FIKUS VisualCAM.

2017-Actualidad: Matricero CNC-CAM par centros de 3 y 5 ejes:
e Realizacién de moldes, matrices y elementos varios para inyeccion de plastico.
e Creacion de estrategias CAM.
| e Programary preparar ficheros de mecanizado para cada molde/pieza.
e Coordinacion y estrategias de mecanizado.
e Lanzar programas en maquina.
e Validacion de los programas.
e Optimizacion del cddigo generado por el software CAD-CAM, o el propio generado
por nosotros en el PLC.
e Preparacion de los materiales y herramientas a usar en el mecanizado.

Malaga, 27 de Julio de 2017

Firma: Antonio José Posadas Sanchez

Titulo Propio: Experto Universitario en Disefio Mecanico para el Desarrollo de
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COMPROMISO DE PARTICIPACION DEL PROFESORADO

Apellidos y nombre:
Pedro Sanchez Martin

e e —————

Modulo/Epigrafe en el que participara:

' PRACTICA EN TALLER DE INYECION DE PLASTICOS

N° de horas totales que impartira: 4

Empresa constituida en febrero de 1999 dedicada a la fabricacion de moldes
para la inyeccion de termoplasticos, matrices de corte y conformado para
'metales, y al disefio y desarrollo de nuevos productos, para atender las
' necesidades de empresas y particulares.

Realizo proyectos de productos que se van a fabricar en serie y donde el
numero de unidades es muy elevado. Usamos a diario tecnologia CAM para la
elaboracién de los programas de mecanizado y ponemos toda nuestra
experiencia para conseguir resolver los problemas que proyectos tan variado y
complejos nos ofrecen dia a dia.

Malaga, |27 |de Julio de 201

Firma: Pedro Sanchez Martin

Titulo Propio: Experto Universitario en Disefio Mecanico para el Desarrollo de

Productos en la Fabricacion y Produccion Industrial



COMPROMISO DE PARTICIPACION DEL PROFESORADO

Apellidos y nombre:

Cargo/Categoria: -
 Ingeniero responsable de Disefio y Mecénica

Entidad:
'GRUPO PREMO

Médulo/Epigrafe en el que participara:

CERTIFICACION CON SOLIDWORKS. CSWP-MT

HERRAMIENTA DE SOLIDWORKS. SolidWorks PLASTICS

N° de horas totales que impartira: |32

Breve curriculum (con especial referencia a la relacion con la tematica del titulo propio):

MECALUX (2011 - 2012)
Uso de Solidworks, 3D Studio Max. Departamento de Robética

- GRUPO PROCAD (2016 — Actualidad)

- Profesor adjunto encargado de introducir al alumnado en el disefio y teoria de
Moldes y fundamentos basicos de materiales plasticos. Estudiar el disefio y
soluciones de piezas de inyeccion y posterior disefio de molde para dichas
formas.

GRUPO PREMO (2013 — Actualidad)

Disefio de Piezas en Software Paramétrico, planos. Supervision de
espefificaciones técnicas en Laboratorio de Metrologia.Supervision de
resultados de Simulaciones estructurales, simulaciones de inyecciones de
polimeros (moldflow), metrologia dimensional, DFMEA, Disefio de moldes
prototipos, evaluacion de moldes en serie, DFM, CAE/FEM.

Firma: José Antonio Jiménez Pavon

Titulo Propio: Experto Universitario en Disefio Mecanico para el Desarrollo de

Productos en la Fabricacién y Produccion Industrial



COMPROMISO DE PARTICIPACION DEL PROFESORADO

Apellidos y nombre:

 Francisco Aguayo

Gerente

Entidad:

Médulo/Epigrafe en el que participara:

PRACTICA EN TALLER DE INYECCION DE METAL

N° de horas totales que impartira: 4

dedicamos a la construcciéon de moldes, matrices y también a la inyeccion de |
ZAMAK y ESTAMPACION de piezas en serie. Estamos especializados en
piezas técnicas y contamos con una larga experiencia y tecnologia propia para
inyectar piezas de ZAMAK con paredes de espesores muy finos llegando en
algunos casos a 0,5 mm.

Como principal responsable de un taller donde alcanzar las maximas cotas de
calidad y precision son la sefia de identidad de la empresa, toda mi experiencia
y saber hacer los dedico diariamente a garantizar y controlar todo el proceso

productivo. |

Titulo Propio: Experto Universitario en Disefio Mecanico para el Desarrollo de

Productos en la Fabricacion y Produccién Industrial



Una pagina por docente

COMPROMISO DE PARTICIPACION DEL PROFESORADO

Cargo/Categoria:
Profesor titular de Universidad
Departamento de Ingenieria de Sistemas y Automatica

Enhdad

Modulo/Epigrafe en el que participara:
|

'DISENO DE PRODUCTO PARA LA FABRICACION: TECNOLOGIAS
'ADITIVAS

N° de horas totales que impartira: 120

Breve curriculum (con especial referencia a la relacion con la tematica del titulo propio): .
' Profesor y coordinador de la aS|gnatura de Sistemas Integrados de Fabricacion i
' del Master de Ingenieria Industrial durante los cursos 2014-15 al 1016-17.

| Direccion de 5 proyectos Fin de Grado Relacionados con la Impresion 3D. _
Director del laboratorio TAISLAB (taislab.uma.es) que desarrolla y cuenta con
| equipos de fabricacion aditiva y substractiva. |

‘Malaga, [23|de Junio [de 2017

Firma: Jes( Z de Gabriel

Titulo Propio: Experto Universitario en Disefio Mecanico para el Desarrollo de 1
Productos en la Fabricacion y Produccion Industrial



con suspensiones concentradas. Esto supuso una mayor dificultad, ya que es
necesario tener en cuenta las interacciones entre las particulas coloidales, pero
al mismo tiempo un interés acrecentado, puesto que su comprensién general es
menor, la fenomenologia es mas diversa y se trata de sistemas mucho mas
utilizados en las aplicaciones industriales. Las publicaciones durante esta fase
han tenido cabida, por lo general, en revistas de gran prestigio dentro del area,
con un indice de impacto superior a 4.
Es necesario destacar también la calidad de la formacién docente del Dr. Emilio
Ruiz Reina y la experiencia adquirida durante su etapa de becario predoctoral y, |
posteriormente, como profesor contratado. La actualizacién docente y el uso de
las tecnologias de la informacién como complemento motivador a la clase
magistral han sido una constante en la actividad e investigaciéon docentes, como
demuestran los diversos proyectos de innovacion educativa en los que viene
participando. Dentro de su interés por la innovacion docente, el solicitante ha
trabajado en el desarrollo de materiales y métodos docentes virtuales
- adaptados al Espacio Europeo de Educacion Superior (EEES), creando y
- gestionando diferentes espacios en el campus virtual de la Universidad de
Malaga.

Volviendo a la trayectoria investigadora, hay que mencionar que ha investigado
paralelamente también en el campo de las energias renovables. Por ejemplo,
ha participado en contratos de investigacion con empresas del sector, como |
Isofotéon y AT4 Wireless. Para Isofotdn, el trabajo de investigacion comprendio
' la simulacién numérica por elementos finitos y mejora de los comportamientos
optico y térmico de paneles de concentracion. Por otro lado, AT4 Wireless es |
una empresa tecnoldégica que cuenta con un laboratorio de certificacion y |
ensayos de paneles fotovoltaicos, para el que ha disefiado y construido un |
dispositivo automatico destinado a la realizacién de ensayos de resistencia al
granizo. En esta linea, el Dr. Emilio Ruiz Reina trabaja actualmente dentro de
un proyecto de excelencia andaluz enfocado al estudio del comportamiento
térmico de sistemas fotovoltaicos.

En marzo de 2010 consigue una plaza de Profesor Titular de Universidad. En
este momento, la investigacion se centra en la inclusion de los efectos de
tamano idénico finito y de las influencias de la disociacion del agua y la
contaminacion atmosférica. Dentro de esta tarea, ha sido reciente codirector de
una tesis doctoral finalizada en febrero de 2013. Por otro lado, continta
trabajando en la simulacion numérica por elementos finitos de sistemas
 fotovoltaicos y también pretende aplicar dichos estudios a la electrocinética de
' sistemas coloidales. Como fruto de su experiencia en el modelado por
elementos finitos, imparte habitualmente seminarios de formacion en diferentes
- empresas sobre este tema en colaboracion con Addlink Software Cientifico S.L.,
- empresa con la que mantiene un contrato a través de la OTRI de la Universidad

- de Malaga.
' Para resumir su trayectoria investigadora, el Dr. Emilio Ruiz Reina es autor de |
' 35 articulos en revistas del Science Citation Index, con mas de 367 citas, y que
le otorgan un indice h de 13. Ha participado como investigador a tiempo
completo en 8 proyectos de investigacion con financiacion publica y en 8
contratos con empresas privadas. Actualmente es investigador principal de un
' proyecto del plan nacional de investigacién que comenzé oficialmente en enero |
_de 2015. Mantiene colaboraciones con investigadores y grupos de prestigio |

Titulo Propio: Experto Universitario en Disefio Mecanico para el Desarrollo de
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a' Granada; Prof. Thomas Palberg, de la Universidad de Mainz; Prof. John D.
' Sherwood, actualmente en la Universidad de Cambridge; y Prof. Paul Bartlett, |
. de la School of Chemistry, Universidad de Bristol. -

Malaga, |21 |deJunio 'de [2017 |

Firma: Emilio Ruiz Reina

Titulo Propio: Experto Universitario en Disefio Mecanico para el Desarrollo de

Productos en la Fabricacion y Produccion Industrial



COMPROMISO DE PARTICIPACION DEL PROFESORADO

Apellidos y nombre:
' Sergio Hurtado Ruiz

Cargo/Categoria:
- Sub-Director

Entidad:
'PUERTAS THT, S.L

Puertas THT estad consolidada como la mayor empresa fabricante en el
mercado mundial de puertas metalicas residenciales de seguridad de acceso a
- vivienda. Una posicion de privilegio que hemos logrado tras mas de 25 afios de
esfuerzo, servicio, calidad e innovacion.

- Como responsable de la compaiiia y sobre todo del area de fabricacion, me he
especializado en el control y seguimiento del proceso productivo en serie de
puertas metalicas mediante matices progresivas y de toda la automatizacion e
' ingenieria concurrente.

‘Malaga, 27 de Julo  de 2017

Firma: Sergio Hurtado Ruiz

Titulo Propio: Experto Universitario en Disefio Mecanico para el Desarrollo de

Productos en la Fabricacion y Produccion Industrial
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Campus de Excelencia Internacional

UNIVERSIDAD DE MALAGA
REGISTRO GENERAL

Sallda
N°. 201700100014115

07/11/2017 11:11:29

Estimado Miguel:

Recibida en este Servicio solicitud de propuesia de

D. Miguel Dominguez Lopez
Servicio de Posgrado y Doctorado
Universidad de Malaga

Malaga, 7 de noviembre de 2017

creacién de Titulo Propio de Posgrado, adjunto

remito informacion sobre iz misma a fin de que compruebes, en la medida de lo posible, si pudisra

niaber coincidencia con alguna Titulacién Oficial de
Tiiulos Propios

el Lo T T T e lm T A
Posgrado para asi trasladario a ia Comision de

Jefa de Servicio de Titulaciones Propias
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Campus de Excelencia Internacional

TiTULO: Master Propio Universitario en Disefio Mecénico con Tecnologias CAD y CAE
para el Desarrollo de Productos en la Fabricacion y Produccion Industrial
Masiva

DIRECTORJA: Oscar D. de Cézar Macias

COBIRECTOR/A: Eleazar Florido Cobos

DEPARTAMENTO/ | Departamento de Expresion Gréfica, Disefio y Proyectos

CENTRO:

N° DE CREDITOS: | 90 ECTS

PROGRAMA: e Disefio de piezas para la fabricacion (parte 1): Mecanizado

e Certificacion con Solidworks. Professional in Mechanical Design

e Presentacion de producto (parte ): Sketching Tradicional

e Creacion de planos para la fabricacion (parte |): Normalizacion

e Practica en taller de mecanizado

e Disefo de piezas para la fabricacion (parte ll): Chapa plegada

o Certificacion con Solidworks: Sheet Metal
Practica en taller de chapa

s Diseno de piezas para la fabricecion (parte ) Piezas soldadas

o Certificacion con Solidworks. Weldments

o Practica en taller de soldadura

s Producto y mercado: Estudio y analisis cualitativo

| a  Creacion de planos para la fabricacion (parte II): Acotacion de formas
complejas

e Certificacion con Solidworks; CSWP-DW

o (Gestion de la documentacion de proyecto (Excel)

e Proyecto de disefio para fabricacion

s Practica en empresa del sector de la fabricacion

o Estudio de materiales: Plasticos y polimeros

e (Certificacion con Solidworks: Surfacing

e Presentacion de producto: Shetching digital

e Diseno de piezas para la fabricacion (parte IV): Proceso de inyeccion

o Practica en taller de inyeccion de plastico

e Reologia tedrica: Comportamiento de los inyectables

s Herramientas de Solidworks: Solidworks Plastics

e Disefo de piezas para la fabricacién (parte V): Disefio de moldes vy
Matrices

o Certificacion en Solidworks: Mold Tools

e Producto y mercado: Estudio y andlisis cuantitativo

o Practica en taller de inyeccion de metales

e Disefio de piezas para la fabricacion (parte VI): Tecnologia aditivas
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} e Disefo de niezas para la fabricacién {parte Vi): Soluciones en piezas
' inyectadas

| -: o Gestion de la documentacion de proyectos (PDM)

| s Practica en taller de matriceria

1 = Proyecto de disefio para fabricacion

: o Préactica en empresa del secior del molde
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UNIVERSIDAD .'ez Vicerrectorado Estudios de Posgrado

DE MALAGA - Servicio de Posgrado y Escuela de Doctorado

AnNDaLUCIA TECH

Campus de Excelencia Internacional

D2 M? Mercedes Dominguez Gonzalez
Jefa Servicio de Titulaciones Propias
UNIVERSIDAD DE MALAGA

Estimada compariera:

Acuso recibo de su escrito de 7 de noviembre, mediante el cual nos informa de la
propuesta para la creacion de un nuevo titulo propio, a la vez que solicita valoracion
en cuanto a un posible solapamiento de contenidos con titulos oficiales de Master
Universitario ya implantados.

Atendiendo a su solicitud, tomando como referencia el actual catalogo de titulos
oficiales de Master Universitario, le informamos que:

- Conforme a los programas de contenidos que nos facilitan, en el “Master Propio
Universitario en Diserio Mecanico con Tecnologias CAD y CAE para el Desarrollo
de Productos en la Fabricacion y Produccion Industrial Masiva” no se aprecian
solapamientos o coincidencia manifiesta de contenidos con los titulos oficiales
actualmente autorizados e implantados en nuestra Universidad.

Un cordial saludo.

Malaga a 8 de noviembre de 2017.

Fdo.: Miguel Dominguez Copez
Jefe de Seccion- Master Universitario.

UNIVERSIDAD DE MALAGA
REGISTRO GENERAL

Salida
N°. 201700200006881
08/11/2017 10:37:22

e (TA’ Edificio Pabellén de Gobieno.
EFQM B AENOR %l bGaUO[ Campus El Ejido s/n. 23071 Malaga

Tel.: 852134298 E-mail- vrposgrado@uma.es



